Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI

OBJETO: REGISTRO DE PRECOS PARA FUTURA E EVENTUAL
CONTRATAGAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA NO FORNECIMENTO
DE MOBILIARIO (CARTEIRAS ESCOLARES), CONFORME TERMO DE
COMPROMISSO N2 201900315-6, PARA ATENDER A DEMANDA
DA SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI,
CONFORME AS ESPECIFICACOES DESTE TERMO DE REFERENCIA E
DE SEUS ANEXOS.

DATA DE ABERTURA 22/09/2021 - HORARIO: 11 H (horario de Brasilia).
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GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI

PREGAO ELETRONICO N2 8/2021-056
(Processo Administrativo n° 056/2021)

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que O FUNDO MUNICIPAL DE EDUCACAO,
CNPJ. n? 28.164.691/0001-88, por meio de seu Pregoeiro, designado pela Portaria n2 0201/2021
de 04 de Janeiro de 2021, para registro de precos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA,
com critério de julgamento (menor preco)(por lote), nos termos da Lei n? 10.520, de 17 de julho
de 2002, do Decreto n? 10.024, de 20 de setembro de 2019, da Lei Complementar n° 123, de 14
de dezembro de 2006, , Lei Complementar 147, de 7 de agosto de 2014, aplicando-se,
subsidiariamente, a Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste
Edital.

RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: Das 15:00 as 11:00 horas do dia 22/09/2021.
ABERTURA E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS: Das 11:00 do dia 22/09/2021.
INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: as 11:01 horas do dia 22/09/2021.
REFERENCIA DE TEMPO: horéario de Brasilia (DF).

LOCAL: Portal: Bolsa Nacional de Compras — BNC www.bnc.org.br

1. DO OBJETO

1.1 O objeto da presente licitacdo é a escolha da proposta mais vantajosa para o registro de precos
para futura e eventual contratacdo de empresa especializada no fornecimento de mobilidrio
(carteiras escolares), conforme termo de compromisso n? 201900315-6, para atender a demanda
da secretaria municipal de educacdo de Tucurui, conforme as especificacdes deste termo de
referéncia e de seus anexos.

1.2. O critério de julgamento adotado serd o menor preco do item, observadas as exigéncias
contidas neste Edital e seus Anexos quanto as especificacdes do objeto.

2. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

2.1 As despesas decorrentes da contratacdo, objeto desta Licitacdo, correrdo por conta das
seguintes dota¢des orcamentarias:

DECRETO 7.892/2013 — Art. 7 Paragrafo 2° § 2° Na licitacdo para registro de precos ndo é
necessario indicar a dotacdo orcamentdria, que somente serd exigida para a formalizagdo do
contrato ou outro instrumento habil.

3. DO CREDENCIAMENTO
3.1 Poderdo participar desta Licitacdo todas e quaisquer empresas ou sociedades, regularmente

estabelecidas no Pais, que sejam especializadas e credenciadas no objeto desta licitacdo e que
satisfacam todas as exigéncias, especificacdes e normas contidas neste Edital e seus Anexos.
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3.2 Poderdo participar deste Pregdao Eletronico as empresas que apresentarem toda a
documentagao por ela exigida para respectivo cadastramento junto a Bolsa Nacional de Compras.

3.3 E vedada a participagdo de empresa em forma de consércios ou grupos de empresas.

3.4 Nao poderad participar da licitacdo a empresa que estiver sob faléncia, concordata, concurso de
credores, dissolugdo, liquidacdao ou que tenha sido declarada inidénea por drgdo ou entidade da
administracdo publica direta ou indireta, federal, estadual, municipal ou Distrito Federal ou que
esteja cumprindo periodo de suspensdo no dmbito da administracdo municipal.

3.5 O licitante deverd estar credenciado, de forma direta ou através de empresas associadas a
Bolsa Nacional de Compras, até no minimo uma hora antes do horario fixado no edital para o
recebimento das propostas.

3.6 Especificacdes do produto objeto da licitacdo em conformidade com edital, constando preco,
marca e modelo e em caso de itens especificos mediante solicitagdo do pregoeiro no icone ARQ,
insercdo de catalogos do fabricante. “A empresa participante do certame ndo deve ser
identificada”. Decreto 5.450/05 art. 24 paragrafo 5°.

3.7 O custo de operacionalizacdo e uso do sistema, ficard a cargo do Licitante vencedor do
certame, que pagara a Bolsa Nacional de Compras, provedora do sistema eletronico, o equivalente
ao percentual estabelecido pela mesma sobre o valor contratual ajustado, a titulo de taxa pela
utilizacdao dos recursos de tecnologia da informacdo, em conformidade com o regulamento
operacional da Bolsa Nacional de Compras.

3.8 A microempresa ou empresa de pequeno porte, além da apresentacao da declaragao
constante no Anexo Il para fins de habilitacdo, deverd, quando do cadastramento da proposta
inicial de preco a ser digitado no sistema, verificar nos dados cadastrais se assinalou o regime
ME/EPP no sistema conforme o seu regime de tributagdo para fazer valer o direito de prioridade
do desempate. Art. 44 e 45 da LC 123/2006.

4. REGULAMENTO OPERACIONAL DO CERTAME

4.1 O certame serd conduzido pelo Pregoeiro, com o auxilio da equipe de apoio, que ter3,
em especial, as seguintes atribuicdes:

a) acompanhar os trabalhos da equipe de apoio;

b) responder as questdes formuladas pelos fornecedores, relativas ao certame;

c) abrir as propostas de precos;

d) analisar a aceitabilidade das propostas;

e) desclassificar propostas indicando os motivos;

f) conduzir os procedimentos relativos aos lances e a escolha da proposta do lance de menor
preco;

g) verificar a habilitacdo do proponente classificado em primeiro lugar;

h) declarar o vencedor;
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i) receber, examinar e decidir sobre a pertinéncia dos recursos;

j) elaborar a ata da sessao;

k) encaminhar o processo a autoridade superior para homologar e autorizar a contratacgao;

[) abrir processo administrativo para apuragdo de irregularidades visando a aplicacdo de
penalidades previstas na legislagdo.

CREDENCIAMENTO NO SISTEMA LICITAGOES DA BOLSA NACIONAL DE COMPRAS:

4.2 As pessoas juridicas ou firmas individuais interessadas deverao nomear através do
instrumento de mandato previsto no item 4.6 “a”, com firma reconhecida, operador devidamente
credenciado em qualquer empresa associada a Bolsa Nacional de Compras, atribuindo poderes
para formular lances de precos e praticar todos os demais atos e operacdes no site:
www.bnc.org.br.

4.3 A participacao do licitante no pregao eletronico se dard por meio de participacao direta ou
através de empresas associadas a BNC — Bolsa Nacional de Compras, a qual deverd manifestar, por
meio de seu operador designado, em campo proéprio do sistema, pleno conhecimento, aceitacdo e
atendimento as exigéncias de habilitacdo previstas no Edital.

4.4 O acesso do operador ao pregdo, para efeito de encaminhamento de proposta de preco e
lances sucessivos de precos, em nome do licitante, somente se dard mediante prévia definicdo de
senha privativa.

4.5 A chave de identificacdo e a senha dos operadores poderao ser utilizadas em qualquer pregao
eletronico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa da BNC —
Bolsa Nacional de Compras.

4.6 E de exclusiva responsabilidade do usuério o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer
transacao efetuada diretamente ou por seu representante, ndao cabendo a BNC — Bolsa Nacional
de Compras a responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda
que por terceiros.

4.7 O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletrénico
implica a responsabilidade legal pelos atos praticados e a presuncdo de capacidade técnica para
realizacdo das transacdes inerentes ao pregao eletronico.

PARTICIPACAO:

4.8 A participagao no Pregdo, na Forma Eletronica se dara por meio da digitagdo da senha pessoal
e intransferivel do representante credenciado (operador da corretora de mercadorias) e
subsequente encaminhamento da proposta de precos, exclusivamente por meio do sistema
eletronico, observados data e horario limite estabelecido.

4.9 Caberd ao fornecedor acompanhar as operacées no sistema eletronico durante a sessdo
publica do pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da
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inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou da desconexdao do seu
representante;

4.10 O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacdes efetuadas em seu
nome, assume como firmes e verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos
praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor do
sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da licitacdo por eventuais danos decorrentes de uso
indevido das credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

4.11 Poderao participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o
objeto desta licitagao.

4.12 Serd concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte,
para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 34 da Lei n2 11.488, de 2007, para o
agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o microempreendedor individual - MEI,
nos limites previstos da Lei Complementar ne 123, de 2006.

(Explicacdo: Nos termos do art. 32, §32 da Lei n. 8.248/1991, a aquisicdo de bens e servicos de
informdtica e automacdo, considerados como bens e servicos comuns, poderd ser realizada na
modalidade pregdo, restrita as empresas que cumpram o Processo Produtivo Basico).

4.13 Nao poderao participar desta licitagdao os interessados:

4.13.1 proibidos de participar de licitagbes e celebrar contratos administrativos, na forma
da legislagao vigente;

4.13.2 que ndo atendam as condicbes deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.13.3 estrangeiros que ndao tenham representacao legal no Brasil com poderes expressos
para receber citacdo e responder administrativa ou judicialmente;

4.13.4 que se enquadrem nas vedagoes previstas no artigo 92 da Lei n2 8.666, de 1993;

4.13.5 que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de
dissolucdo ou liquidacao;

4.13.6 Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condi¢do (Acérddo n? 746/2014-TCU-Plenario).

4.14 Qualquer duvida em relagcdo ao acesso no sistema operacional, podera ser esclarecida
ou através de uma empresa associada ou pelos telefones: Curitiba-PR (41) 3557 2301, ou através
da Bolsa Nacional de Compras ou pelo e-mail contato@bnc.org.br.

5. DA APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO
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5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os
documentos de habilitagdo exigidos no edital, proposta com a descricdo do objeto ofertado e o
preco, até a data e o horario estabelecidos para o fim do recebimento das propostas, quando,
entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentacao.

5.2 O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitacdo exigidos neste Edital,
ocorrerd por meio de chave de acesso e senha.

5.3 As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacdo de
habilitacdo, ainda que haja alguma restricdo de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art.
43,§12da LCn? 123, de 2006.

5.4 Incumbird ao licitante acompanhar as operacdes no sistema eletrénico durante a sessdo
publica do Pregdo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios, diante da
inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

5.4 Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os
documentos de habilitagdo anteriormente inseridos no sistema;

5.5 Nado sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificacdo entre as propostas
apresentadas, o que somente ocorrera apds a realizacdo dos procedimentos de negociacdo e
julgamento da proposta.

5.6 Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado
somente serdao disponibilizados para avaliacgdo do pregoeiro e para acesso publico apds o
encerramento do envio de lances.

6. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

6.1 O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos
seguintes campos:

Valor unitario;

Marca;

Fabricante;

6.2 Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.3 Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios,
trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no
fornecimento dos bens.

6.4 Os precos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serdo de exclusiva
responsabilidade do licitante, ndo lhe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob
alegacdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.
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6.5 O prazo de validade da proposta ndo serd inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua
apresentagao.

6.6 O licitante devera declarar, para cada item, em campo prdéprio do sistema BNC, se o produto
ofertado é manufaturado nacional beneficiado por um dos critérios de margem de preferéncia
indicados no Termo de Referéncia.

6.7 Os licitantes devem respeitar os precos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de
contratagdes publicas federais, quando participarem de licitacdes publicas;

6.8 O descumprimento das regras supramencionadas pela Administracdo por parte dos
contratados pode ensejar a fiscalizacdo do Tribunal de Contas da Unido e, apds o devido processo
legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adocdo das medidas
necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituicdo; ou
condenacdo dos agentes publicos responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos
prejuizos ao erdrio, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por sobrepreco na execucao
do contrato.

7. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DE LANCES

7.1 A abertura da presente licitacdo dar-se-a em sessao publica, por meio de sistema eletronico,
na data, horario e local indicados neste Edital.

7.2 O Pregoeiro verificard as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que nao
estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios
insandveis ou ndo apresentem as especificacdes técnicas exigidas no Termo de Referéncia.

7.3 Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.4 A desclassificacao sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento
em tempo real por todos os participantes.

7.5 A ndo desclassificacdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido
contrario, levado a efeito na fase de aceitacao.

7.6 O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas
participardo da fase de lances.

7.7 O sistema disponibilizarda campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os
licitantes.

7.8 Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio
do sistema eletronico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
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consignado no registro.
7.9 O lance devera ser ofertado pelo unitario do item.

7.10 Os licitantes poderdao oferecer lances sucessivos, observando o hordrio fixado para abertura
da sessdo e as regras estabelecidas no Edital.

7.11 O licitante somente poderd oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

7.12 O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidird tanto em relacdo aos
lances intermediarios quanto em relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser 0,01
(um centavo).

Explicacdo Adotado o modo de disputa aberto, a previsdao do item acima de intervalo minimo de
diferenca de valores ou de percentuais entre os lances é obrigatéria, conforme artigo 31,
paragrafo Unico do Decreto n? 10.024, de 20 de setembro de 2019. Ja para o modo de disputa
“aberto e fechado”, tal previsao é facultativa.

O subitem acima poderd ser acrescentado para incluir intervalo minimo de valor (em moeda
corrente) ou de percentuais entre os lances, que implique repercussdo financeira que
efetivamente diferencie uma proposta da outra, nos termos da Instru¢do Normativa SLTI/MP n2
03/2013, e do art. 30, §32 do Decreto n2 10.024/19.

7.13 O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante podera variar conforme o pregdo e
objeto licitado, quando o pregoeiro definir uma margem de lance os itens.

7.14 Sera adotado para o envio de lances no pregao eletrénico o modo de disputa “aberto”, em
gue os licitantes apresentardo lances publicos e sucessivos, com prorrogacgoes.

7.15 A etapa de lances da sessdao publica tera duragdo de dez minutos e, apds isso, serd
prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois
minutos do periodo de duracdo da sessao publica.

7.16 A prorrogacdo automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois
minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de
prorrogacdo, inclusive no caso de lances intermedidrios.

7.17 Nao havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessdo publica
encerrar-se-a automaticamente.

7.18 Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacdo automatica pelo sistema, podera o

pregoeiro, assessorado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica
de lances, em prol da consecu¢do do melhor preco.
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7.19 A etapa de lances da sessao publica terd duragdo inicial de quinze minutos. Apds esse prazo,
o sistema encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrerda o
periodo de tempo de até dez minutos, aleatoriamente determinado, findo o qual serd
automaticamente encerrada a recepc¢ao de lances.

7.20 Encerrado o prazo previsto no item anterior, o sistema abrira oportunidade para que o autor
da oferta de valor mais baixo e os das ofertas com precos até dez por cento superior aquela
possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o
encerramento deste prazo.

7.21 Nao havendo pelo menos trés ofertas nas condicdes definidas neste item, poderado os autores
dos melhores lances, na ordem de classificacdo, até o maximo de trés, oferecer um lance final e
fechado em até cinco minutos, o qual sera sigiloso até o encerramento deste prazo.

7.22 Apds o término dos prazos estabelecidos nos itens anteriores, o sistema ordenara os lances
segundo a ordem crescente de valores.

7.23 N3o havendo lance final e fechado classificado na forma estabelecida nos itens anteriores,
haverd o reinicio da etapa fechada, para que os demais licitantes, até o maximo de trés, na ordem
de classificacdo, possam ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o qual serd
sigiloso até o encerramento deste prazo.

Poderd o pregoeiro, auxiliado pela equipe de apoio, justificadamente, admitir o reinicio da etapa
fechada, caso nenhum licitante classificado na etapa de lance fechado atender as exigéncias de
habilitagao.

7.24 Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido
e registrado em primeiro lugar.

7.25 Durante o transcurso da sessao publica, os licitantes serao informados, em tempo real, do
valor do menor lance registrado, vedada a identificacdo do licitante.

7.26 No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o
sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepcao dos lances.

7.27 Quando a desconexdo do sistema eletronico para o pregoeiro persistir por tempo superior a
dez minutos, a sessdo publica serd suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro
horas da comunicacdo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio eletrénico utilizado para

divulgacao.

7.28 O Critério de julgamento adotado serd o menor preco, conforme definido neste Edital e seus
anexos.

7.29 Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

Secretaria Municipal de Educacédo de Tucurui
\\ Trav. Raimundo Ribeiro de Souza n° 01 — Centro

: CEP: 68456-180 — Tucurui-Para
\ \ CNPJ: 05.251.632/0001-41



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI

7.30 Em relagdo a itens nao exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica,
junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificarda em coluna
propria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagao
com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais
classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n2 123, de 2006,
regulamentada pelo Decreto n2 8.538, de 2015.

7.31 Nessas condicOes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da melhor proposta ou melhor lance
serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.32 A melhor classificada nos termos do item anterior terd o direito de encaminhar uma ultima
oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5
(cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunica¢cdo automatica para tanto.

7.33 Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se
manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa
de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de
classificacdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

7.34 No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de
pequeno porte que se encontrem nos intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd
realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera apresentar melhor
oferta.

7.35 Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em relagdao ao
produto estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado exclusivamente entre as propostas que
fizerem jus as margens de preferéncia, conforme regulamento.

7.36 A ordem de apresentacao pelos licitantes é utilizada como um dos critérios de classificacao,
de maneira que s6 poderd haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre
lances finais da fase fechada do modo de disputa aberto e fechado.
Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate sera aquele previsto
no art. 39, § 29, da Lei n? 8.666, de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens
produzidos:

a) no pais;

b) por empresas brasileiras;

c) por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

d) por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade
previstas na legislacdo.
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7.37 Persistindo o empate, a proposta vencedora serd sorteada pelo sistema eletrénico dentre as
propostas empatadas.

7.38 Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o pregoeiro devera encaminhar, pelo
sistema eletronico, contraproposta ao licitante que tenha apresentado o melhor preco, para que
seja obtida melhor proposta, vedada a negociacdo em condicGes diferentes das previstas neste
Edital.

7.39 A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

7.40 O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas) horas, envie
a proposta adequada ao ultimo lance ofertado apds a negociacdo realizada, acompanhada, se for
o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a confirmacdo daqueles exigidos
neste Edital e ja apresentados, Serd desclassificada a licitante que ndo anexar a proposta
realinhada no tempo de negociagao.

7.41 Apds a negociacdo do preco, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitacdo e julgamento da
proposta.

7.42 Para a aquisi¢ao de bens comuns de informatica e automacao, definidos no art. 16-A da Lei n°
8.248, de 1991, sera assegurado o direito de preferéncia previsto no seu artigo 32, conforme
procedimento estabelecido nos artigos 5° e 8° do Decreto n° 7.174, de 2010.

7.43 Nas contratagGes de bens e servigos de informatica e automacgao, nos termos da Lei n2 8.248,
de 1991, as licitantes qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte que
fizerem jus ao direito de preferéncia previsto no Decreto n? 7.174, de 2010, terdo prioridade no
exercicio desse beneficio em relagdo as médias e as grandes empresas na mesma situagao.

7.44 Quando aplicada a margem de preferéncia a que se refere o Decreto n? 7.546, de 2 de agosto
de 2011, n3o se aplicara o desempate previsto no Decreto n? 7.174, de 2010.

Para produtos abrangidos por margem de preferéncia, caso a proposta de menor preco nao tenha
por objeto produto manufaturado nacional, o sistema automaticamente indicard as propostas de
produtos manufaturados nacionais que estdo enquadradas dentro da referida margem, para fins
de aceitacdo pelo Pregoeiro.

7.45 Nesta situacdo, a proposta beneficiada pela aplicacdo da margem de preferéncia tornar-se-a
a proposta classificada em primeiro lugar.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.
8.1 Encerrada a etapa de negociacdo, o pregoeiro examinara a proposta classificada em primeiro

lugar quanto a adequacdo ao objeto e a compatibilidade do preco em relacdo ao maximo
estipulado para contratacdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no paragrafo
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Unico do art. 72 e no § 92 do art. 26 do Decreto n.2 10.024/2019.

8.2 O licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica devera incluir, na sua proposta, os
percentuais das contribui¢cdes previstas no art. 176 da Instrugao Normativa RFB n. 971, de 2009,
em razao do disposto no art. 184, inciso V, sob pena de desclassificacao.

8.3 Serd desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar preco final superior ao preco
maximo fixado (Acérddo n2 1455/2018 -TCU - Plenario), ou que apresentar pre¢o manifestamente
inexequivel.

8.4 Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitdrios simbdlicos,
irrisdrios ou de valor zero, incompativeis com os precos dos insumos e salarios de mercado,
acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatdrio da licitacdo ndo tenha
estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalacbes de
propriedade do préprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da
remuneracao.

8.5 Qualquer interessado poderd requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade
e a legalidade das propostas, devendo apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a
suspeita;

8.6 Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realiza¢do de diligéncias,
com vistas ao saneamento das propostas, a sessdo publica somente podera ser reiniciada
mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia, e a
ocorréncia sera registrada em ata;

8.7 O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, via e-
mail, no prazo de 30 minutos, sob pena de ndo aceitagao da proposta.

8.8 O prazo estabelecido podera ser prorrogado pelo Pregoeiro por solicitagdo escrita e justificada
do licitante, formulada antes de findo o prazo, e formalmente aceita pelo Pregoeiro.

8.9 Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham
as caracteristicas do material ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia,
além de outras informacbes pertinentes, a exemplo de catadlogos, folhetos ou propostas,
encaminhados por meio eletrénico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo
Pregoeiro, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena de ndo aceitacdo
da proposta.

8.10 Caso a compatibilidade com as especificagcdes demandadas, sobretudo quanto a padrdes de
gualidade e desempenho, ndo possa ser aferida pelos meios previstos nos subitens acima, o
Pregoeiro exigird que o licitante classificado em primeiro lugar apresente amostra, sob pena de
ndo aceitacdo da proposta, no local a ser indicado e dentro de 03 (trés) dias uteis contados da
solicitacdo no Chat do portal bnc.
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8.11 Por meio de mensagem no sistema, sera divulgado o local e horario de realizagdo do
procedimento para a avaliagcdao das amostras, cuja presenca sera facultada a todos os interessados,
incluindo os demais licitantes.

8.12 Os resultados das avaliacdes serdo divulgados por meio de mensagem no sistema.
8.13 Serdo avaliados os seguintes aspectos e padrdes minimos de aceitabilidade:

8.13.1 No caso de ndo haver entrega da amostra ou ocorrer atraso na entrega, sem justificativa
aceita pelo Pregoeiro, ou havendo entrega de amostra fora das especificacdes previstas neste
Edital, a proposta do licitante sera recusada.

8.13.2 Se a(s) amostra(s) apresentada(s) pelo primeiro classificado ndo for(em) aceita(s), o
Pregoeiro analisara a aceitabilidade da proposta ou lance ofertado pelo segundo classificado.

8.13.3 Seguir-se-a com a verificacdo da(s) amostra(s) e, assim, sucessivamente, até a verificacdo de
uma que atenda as especificacdes constantes no Termo de Referéncia.

8.13.4 Os exemplares colocados a disposicao da Administracdo serdo tratados como protétipos,
podendo ser manuseados e desmontados pela equipe técnica responsavel pela analise, nao
gerando direito a ressarcimento.

8.13.5 Apds a divulgacdo do resultado final da licitacdo, as amostras entregues deverdo ser
recolhidas pelos licitantes no prazo de 03 dias, apdés o qual poderdo ser descartadas pela
Administragao, sem direito a ressarcimento.

8.13.6 Os licitantes deverdao colocar a disposicao da Administracdo todas as condicoes
indispensaveis a realizacdao de testes e fornecer, sem 6nus, os manuais impressos em lingua
portuguesa, necessarios ao seu perfeito manuseio, quando for

8.13.7 Caso a proposta classificada em primeiro lugar tenha se beneficiado da aplicacdo da
margem de preferéncia, o Pregoeiro solicitard ao licitante que envie imediatamente, por meio
eletrénico, com posterior encaminhamento por via postal, o documento comprobatério da
caracterizacdo do produto manufaturado nacional, nos termos.

8.13.8 O licitante que ndo apresentar o documento comprobatdrio, ou cujo produto ndo atender
aos regulamentos técnicos pertinentes e normas técnicas brasileiras aplicaveis, ndo poderd

usufruir da aplicacdo da margem de preferéncia, sem prejuizo das penalidades cabiveis.

8.13.9 Nessa hipdtese, bem como em caso de inabilitacdo do licitante, as propostas serdo
reclassificadas, para fins de nova aplicacdo da margem de preferéncia.

8.13.10 Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a proposta ou
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lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

8.14 Havendo necessidade, o Pregoeiro suspenderd a sessao, informando no “chat” a nova data e
horario para a sua continuidade.

8.15 O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao licitante
gue apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor preco,
vedada a negociacdo em condig¢Oes diversas das previstas neste Edital.

8.16 Também nas hipdteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a subsequente,
poderd negociar com o licitante para que seja obtido preco melhor.

8.17 A negociacdo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais
licitantes.

8.18 Nos itens ndo exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno
porte, sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera
nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e
45 da LC n2 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.19 Encerrada a andlise quanto a aceitacdo da proposta, o pregoeiro verificard a habilitacdo do
licitante, observado o disposto neste Edital.

9. DA HABILITACAO

9.1 Como condicdo prévia ao exame da documentacao de habilitacdo do licitante detentor da
proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificara o eventual descumprimento das
condicbes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de sancdo que impeca a
participacdo no certame ou a futura contratacdao, mediante a consulta aos seguintes cadastros:

9.1.1 Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS e o Cadastro Nacional de
Empresas  Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da  Unido (
www.portaldatransparencia.gov.br/ceis),
(http://portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep?ordenarPor=nome&direcao=asc).

9.1.2 Cadastro Nacional de Condenacodes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido
pelo Conselho Nacional de Justiga (www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar _requerido.php ).

9.1.3 Certiddo de Inidoneos e Inabilitados, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU;

9.1.4 A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de seu
sécio majoritario, por forca do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sancbes
impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a proibicdo de
contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sécio
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majoritario.

9.1.5 Caso conste na Consulta de Situacao do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas
Indiretas, o gestor diligenciara para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas
no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.6 A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento
similares, dentre outros.

9.2 O licitante sera convocado para manifestacdo previamente a sua desclassificacao.

9.3 Constatada a existéncia de sancdo, o Pregoeiro reputara o licitante inabilitado, por falta de
condicao de participagao.

9.4 No caso de inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do
empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da Lei Complementar n2 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitacdo da proposta subsequente.

9.5 Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios
a confirmacdo daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados, o licitante serd convocado a
encaminha-los, em formato digital, via email.

9.6 N3o serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.7 Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o
licitante for a filial, todos os documentos deverdao estar em nome da filial, exceto aqueles
documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da
matriz.

9.8 Serdo aceitos registros de CNPJ de licitante matriz e filial com diferengas de nimeros de
documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do
recolhimento dessas contribuicées.

9.9 Habilitacao juridica:

9.9.1 No caso de empresario individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a
cargo da Junta Comercial da respectiva sede; Apresentar documentacao pessoal dos sdcios,Alvard
Municipal de localizacdo Habite-se ou AACPS, emitido pelo Corpo de Bombeiros dentro da sua validade.
9.9.2 Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da Condicdo de

Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitacdo ficard condicionada a verificacdo da
autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;
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9.9.3 No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada -
EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta
Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de seus
administradores;

9.9.4 inscri¢cdo no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbacdo no Registro
onde tem sede a matriz, no caso de ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

9.9.5 No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas
Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicacdo dos seus administradores;

9.9.6 No caso de cooperativa: ata de fundacdo e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia
gue o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das
Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da Lei n2 5.764,
de 1971;

9.9.7 Apresentar SICAF de forma detalhada, a fim de verificar a composicdo societaria das
empresas e autenticidade das certiddoes anexadas.

9.9.8 Declaragdo de Adimpléncia emitida pela Secretaria Municipal de Educacao.

9.9.9 Certidao de inteiro teor contendo todos os dados de movimentacdao e arquivamentos da
licitante interessada em participar deste referido certame, juntamente com certiddo Simplificada e
especifica, de todos os atos averbados, emitida pela junta comercial do domicilio ou da sede da
empresa licitante todos datado dos ultimos 30 (Trinta) dias e Alvard Municipal de funcionamento.

9.10 Regularidade fiscal e trabalhista:

9.10.1 Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas
Fisicas, conforme o caso;

9.10.2 Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela
Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais
e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade
Social, nos termos da Portaria Conjunta n? 1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal
do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

9.10.3 Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);
9.10.4 Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a
apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A

da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei 5.452, de 12 de maio de 1943 e
(Inciso incluido pela Lei 12.440 de 2011) e Certiddo de Regularizacdo emitidas pelo site
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www.tst.gov.br.

9.10.5 Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual e Municipal, relativo ao domicilio
ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

9.10.6 Prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa a
atividade em cujo exercicio contrata ou concorre;

9.10.7 Prova de regularidade para com a Fazenda Municipal, através de Certiddo expedida pela
Secretaria de Finangcas do Municipio ou equivalente onde a licitante tem sua sede.

9.10.8 Caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto
licitatério, deverd comprovar tal condicdo mediante declaracdo da Fazenda Estadual do seu
domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

9.10.9 Caso o licitante detentor do menor preco seja qualificado como microempresa ou empresa
de pequeno porte deverd apresentar toda a documentacao exigida para efeito de comprovacdo de
regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo, sob pena de inabilitacdo.

9.10.10 A licitante melhor classificada deverd, também, apresentar a documentacdo de
regularidade fiscal das microempresas e/ou empresas de pequeno porte que serdo
subcontratadas no decorrer da execu¢ao do contrato, ainda que exista alguma restricdo,
aplicando-se o prazo de regularizagao previsto no art. 42, §12 do Decreto n2 8.538, de 2015.

9.11 Qualificagdo Econémico-Financeira.

9.11.1 Certiddao negativa de faléncia e concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica e do ambito Federal;

9.11.2 Balango Patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e
apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situacao financeira da empresa, vedada a sua
substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo ser atualizados por indices oficiais
guando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da proposta.

'Observacdo: O balanco patrimonial deverd estar assinado por profissional devidamente regular
junto ao seu Conselho de Classe e se apresentar conforme abaixo: O balanco patrimonial devera
estar registrado no 6rgdo competente e ndo os Termos de Abertura e Encerramento; Mesmo que
a Licitante que optou pelo regime de lucro presumido, ou que seja considerada microempresa,
deverd apresentar balanco patrimonial referente ao ultimo exercicio.

a) O Balanco Patrimonial que deverd ser apresentado no presente certame compde-se,
exclusivamente de: Termo de Abertura; Ativo Circulante, Passivo Circulante, Demonstracdo do
Resultado do Exercicio (DRE), e Termo de Encerramento; O Balanco Patrimonial também poderd
ser disponibilizado via Escrituracdo Contabil Digital — ECD, desde que comprovada a transmissdo
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desta a Receita Federal do Brasil, por meio da apresentacdo do Termo de Autenticacao (recibo
gerado pelo Sistema Publico de Escrituragdo Digital - SPED), No caso de empresas constituidas a
menos de um ano da data de abertura do presente certame, apresentar balango dos ultimos
meses de atividades;

b) Vir acompanhado da Certiddo de Regularidade Profissional do Contador, CERTIFICANDO que o
profissional identificado no presente documento se encontra em situacdo REGULAR no Conselho
Regional de sua sede, contendo numero, validade e finalidade da certiddo de acordo com a
Resolu¢do n? 1.402/2012- CFC. e copia da Carteira de Identidade (ou documento equivalente com
foto) do contador, ou profissional equivalente;

9.11.3 No caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentacdo de
balango patrimonial e demonstragdes contdbeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;

9.11.4 Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima
auditoria contdbil-financeira, conforme dispGe o artigo 112 da Lei n? 5.764, de 1971, ou de uma
declaracdo, sob as penas da lei, de que tal auditoria ndo foi exigida pelo érgdo fiscalizador;
Certiddao Negativa de Faléncia ou Concordata expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica
e federal; certidao Simplificada da Junta Comercial da sede da licitante juntamente com a Certidao
Especifica da Junta Comercial.

9.11.5 A comprovacgao da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante obtencdo de
indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 ( um)
resultantes da aplica¢do das férmulas:

ivo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

LG = ; - : o
ssivo Circulante + Passivo Nao Circulante
SG = Ativo Total
1ssivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Circulante
LC =

Passivo Circulante

A boa situagdo financeira do licitante sera avaliada pelos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), maiores que 1 (um), resultantes da aplicacdo das férmulas.
Devera ser assinado pelo representante legal da empresa licitante e pelo Contador que assina o
Balango Contabil correspondente.

9.12 Qualificagdo Técnica
9.12.1 Comprovacdo de aptiddo por meio de, no minimo, 01(um) Atestado de capacidade técnica,
gue comprove que a empresa licitante tenha executado ou esteja executando contrato compativel

ao objeto dessa licitacdo, podendo ser emitido por pessoa juridica de direito publico ou privado.
Os atestados de capacidade técnica terdo prazo de validade indeterminado, salvo quando nos
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mesmos estiver explicita sua validade, os atestados deverdo ser apresentados em original ou cépia
acompanhado de cépia do contrato ou notas fiscais.

9.12.3 Declaragao assinada por representante legal da licitante, elaborada em papel timbrado,
conforme modelo em Anexo Il:

9.12.4 Declaragdo assinada por representante legal da licitante, elaborada em papel timbrado,
modelo préprio, que autoriza a Prefeitura Municipal para investigacdes complementares que se
fizerem necessdrias.

9.12.5 Declaracdo assinada por representante legal da licitante, elaborada em papel timbrado,
modelo préprio, fidelidade e veracidade dos documentos apresentados.

9.12.6 Declaracdo assinada por representante legal da licitante, elaborada em papel timbrado,
modelo préprio, que concorda com os termos do edital.

9.12.7 Declaragdo assinada por representante legal da licitante, elaborada em papel timbrado,
modelo préprio, que possui estrutura e condicdes operacionais necessarias para o cumprimento e
fornecimento do objeto da presente licitacao.

9.12.8 Declaragao assinada por representante legal da licitante e contadora, elaborada em papel
timbrado, modelo préprio, microempresa ou empresa de pequeno porte que optar por usufruir
dos beneficios estabelecidos na Lei Complementar Federal 123/2006 e suas alteracGes
posteriores, acompanhada do Optante pelo Simples Nacional. Se for o caso.

9.13 Tratando-se de licitantes reunidos em consdrcio, serdao observadas as seguintes exigéncias:

a) comprovacdo da existéncia de compromisso publico ou particular de constituicdo de consércio,
subscrito pelas empresas que dele participardao, com indicacdao da empresa-lider, que devera
possuir amplos poderes para representar as consorciadas no procedimento licitatério e no
instrumento contratual, receber e dar quitacdo, responder administrativa e judicialmente,
inclusive receber notificacdo, intimacao e citacao;

b) apresentacdo da documentacdo de habilitacdo especificada no edital por empresa consorciada;

c) comprovacdo da capacidade técnica do consércio pelo somatdrio dos quantitativos de cada
consorciado, na forma estabelecida neste edital;

d) demonstracao, pelo consércio, pelo somatério dos valores de cada consorciado, na proporgdo
de sua respectiva participacao, do atendimento aos indices contabeis definidos neste edital [, com
0 acréscimo de .... %], para fins de qualificacdo econémico-financeira, na proporcao da respectiva

participacao;

e) Quando se tratar de consdrcio composto em sua totalidade por micro e pequenas empresas,
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nao serd necessario cumprir esse acréscimo percentual na qualificagdo econémico-financeira;

f) responsabilidade soliddria das empresas consorciadas pelas obrigagées do consércio, nas fases
de licitagdo e durante a vigéncia do contrato;

g) obrigatoriedade de lideranca por empresa brasileira no consdrcio formado por empresas
brasileiras e estrangeiras;

h) constituicdo e registro do consdrcio antes da celebracdo do contrato; e

i) proibicdo de participacdo de empresa consorciada, na mesma licitacdao, por intermédio de
mais de um consodrcio ou isoladamente.

ii) Os documentos referentes ao item 9.10.2, 9.10.4 e 9.10.6 deverdo ser remetidos tanto
como pessoa juridica quanto para pessoa fisica.

iii) Os documentos sem prazo de validade deverdo ter sidos expedidos com até 90 (noventa)
dias de antecedéncia da data de abertura da licitagao.

9.14 O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estard
dispensado (a) da prova de inscricdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e (b) da
apresentacdo do balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio.

9.15 A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora,
uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.16 A declara¢dao do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de
habilitacao.

9.17 Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, e uma vez constatada a existéncia de alguma restricdo no que tange a
regularidade fiscal e trabalhista, a mesma serd convocada para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
apos a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizacdo. O prazo podera ser prorrogado por
igual periodo, a critério da administracdo publica, quando requerida pelo licitante, mediante
apresentacao de justificativa.

9.18 A nao-regularizacdo fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretard a
inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sancOes previstas neste Edital, sendo facultada a
convocacao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo. Se, na ordem de
classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa
com alguma restricdao na documentacao fiscal e trabalhista, serd concedido o mesmo prazo para
regularizacdo.
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9.19 Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro
suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e hordrio para a continuidade da mesma.

9.20 Serd inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitacdo, seja por ndo apresentar
quaisquer dos documentos exigidos, ou apresentd-los em desacordo com o estabelecido neste
Edital.

9.21 Nos itens ndo exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo
inabilitacdo, havera nova verificacdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto,
previsto nos artigos 44 e 45 da LC n? 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida
para aceitacdo da proposta subsequente.

9.22 O licitante provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro item,
ficard obrigado a comprovar os requisitos de habilitacdo cumulativamente, isto é, somando as
exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver concorrendo, e assim
sucessivamente, sob pena de inabilitacdo, além da aplicacdo das san¢bes cabiveis.

9.23 Ndo havendo a comprovagao cumulativa dos requisitos de habilitacdo, a inabilitacao recaird
sobre o(s) item(ns) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s) seja(m) suficiente(s) para a habilitagao
do licitante nos remanescentes.

9.24 Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacdo fixadas no Edital, o licitante sera
declarado vencedor.

10 DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA
10.1 A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02 duas
horas, [minimo de duas horas], a contar da solicitacgdo do Pregoeiro no sistema eletronico e
devera:

a) ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras,
entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante

ou seu representante legal.

b) conter a indicacdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de
pagamento.

10.2 A proposta final devera ser documentada nos autos e serd levada em consideracdo no
decorrer da execucdo do contrato e aplicacdo de eventual san¢do a Contratada, se for o caso.

10.3 Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo,
fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.
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10.4 Os precgos deverao ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos
e o valor global em algarismos e por extenso (art. 52 da Lei n2 8.666/93).

10.5 Ocorrendo divergéncia entre os pregos unitarios e o prec¢o global, prevalecerdao os primeiros;
no caso de divergéncia entre os valores numéricos e os valores expressos por extenso,
prevalecerdo estes ultimos.

10.6 A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem
conter alternativas de preco ou de qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a mais de um
resultado, sob pena de desclassificacado.

A proposta devera obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela
gue ndo corresponda as especificacoes ali contidas ou que estabeleca vinculo a proposta de outro
licitante.

10.7 As propostas que contenham a descricdio do objeto, o valor e os documentos
complementares estardo disponiveis na internet, apds a homologacao.

11 DOS RECURSOS

11.1 Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacdo fiscal e trabalhista da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido 11.2
o prazo de no quinze minutos, para que qualquer licitante manifeste a intencdo de recorrer, de
forma motivada, isto é, indicando contra qual(is) decisdo(des) pretende recorrer e por quais
motivos, em campo proprio do sistema.

11.3 Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de
motivac¢do da intencao de recorrer, para decidir se admite ou ndo o recurso, fundamentadamente.

11.4 Nesse momento o Pregoeiro nao adentrara no mérito recursal, mas apenas verificara as
condi¢Oes de admissibilidade do recurso.

11.5 A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intengdo de recorrer importara a
decadéncia desse direito.

11.6 Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés dias para
apresentar as razdes, pelo sistema eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados
para, querendo, apresentarem contrarrazoes também pelo sistema eletrGnico, em outros trés
dias, que comecardao a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista
imediata dos elementos indispensaveis a defesa de seus interesses.

11.7 O acolhimento do recurso invalida tdo somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.8 Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, no endereco
constante neste Edital.

Secretaria Municipal de Educacédo de Tucurui
\\ Trav. Raimundo Ribeiro de Souza n° 01 — Centro

: CEP: 68456-180 — Tucurui-Para
\ \ CNPJ: 05.251.632/0001-41



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI

12 DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
12.1 A sessdo publica podera ser reaberta:

a) Nas hipdteses de provimento de recurso que leve a anulacdo de atos anteriores a realizacdo da
sessdo publica precedente ou em que seja anulada a prdpria sessdo publica, situacdo em que
serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

b) Quando houver erro na aceitacdo do preco melhor classificado ou quando o licitante declarado
vencedor ndo assinar o contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a
regularizagdo fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §12 da LC n2 123/2006.

c) Nessas hipoteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento
da etapa de lances.

12.2 Todos os licitantes remanescentes deverdo ser convocados para acompanhar a sessdao
reaberta.

12.3 A convocacgdo se dara por meio do sistema eletrénico (“chat”), e-mail, ou, ainda, fac-simile,
de acordo com a fase do procedimento licitatdrio.

13. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGAGAO
13.1 O objeto da licitagdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro,
caso nao haja interposicdo de recurso, ou pela autoridade competente, apds a regular decisdao dos

recursos apresentados.

13.2 Apés a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente
homologara o procedimento licitatdrio.

14. DA GARANTIA DE EXECUCAO
14.1 N3o haverd exigéncia de garantia de execucdo para a presente contratacao.
15. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

15.1 Apds a homologacdo da licitacdo, em sendo realizada a contratacao, sera firmado Termo de
Contrato ou emitido instrumento equivalente.

15.2 O adjudicatario terd o prazo de até 02 dois dias Uteis, contados a partir da data de sua
convocacao, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar instrumento equivalente, conforme o
caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizacdo), sob pena de decair do direito a contratacdo,
sem prejuizo das sanc¢Ges previstas neste Edital.
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Alternativamente a convocagdo para comparecer perante o 6rgao ou entidade para a assinatura
do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a Administragcdo poderd encaminha-
lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria.

15.3 O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitacdo justificada do adjudicatario e aceita pela Administracao.

15.4 O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa adjudicada,
implica no reconhecimento de que:

a) referida Nota estd substituindo o contrato, aplicando-se a relacdo de negdcios ali estabelecida as
disposicdes da Lei n? 8.666, de 1993;

b) a contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus anexos;

c) a contratada reconhece que as hipdteses de rescisdo sao aquelas previstas nos artigos 77 e 78 da
Lei n? 8.666/93 e reconhece os direitos da Administragdo previstos nos artigos 79 e 80 da mesma
Lei.

15.5 O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 doze meses prorrogavel conforme previsdo no
instrumento contratual ou no termo de referéncia.

15.6 Previamente a contratacdo a Administracdo realizara consulta ao SICAF para identificar
possivel suspensdao temporaria de participacdo em licitacdo, no ambito do érgdo ou entidade,
proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas indiretas,
observado o disposto no art. 29, da Instrugao Normativa n2 3, de 26 de abril de 2018, e nos termos
do art. 69, 1ll, da Lei n2 10.522, de 19 de julho de 2002, consulta prévia ao CADIN.

15.7 Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de contrato, e o
fornecedor nado estiver inscrito no SICAF, este deverd proceder ao seu cadastramento, sem 6énus,
antes da contratacdo.

15.8 Na hipédtese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado deverd regularizar a sua
situacdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias Uteis, sob pena de aplicacdo das
penalidades previstas no edital e anexos.

15.9 Na assinatura do contrato ou da ata de registro de precos, sera exigida a comprovacao das
condicGes de habilitacdo consignadas no edital, que deverdo ser mantidas pelo licitante durante a
vigéncia do contrato ou da ata de registro de precos.

15.10 Na hipdtese de o vencedor da licitacdo ndo comprovar as condicbes de habilitacdo
consignadas no edital ou se recusar a assinar o contrato ou a ata de registro de precos, a
Administracdo, sem prejuizo da aplicacdo das sancdes das demais cominacOes legais cabiveis a
esse licitante, podera convocar outro licitante, respeitada a ordem de classificacdo, para, apds a
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comprovagao dos requisitos para habilitagdao, analisada a proposta e eventuais documentos
complementares e, feita a negociagdo, assinar o contrato ou a ata de registro de pregos.

16. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

16.1 As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual sdo as estabelecidas
no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

17. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAGAO

17.1 Os critérios de recebimento e aceitacdo do objeto e de fiscalizacdo estdo previstos no Termo
de Referéncia.

18. DAS OBRIGAGCOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA
18.1 As obrigagOes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia.
19. DO PAGAMENTO

19.1 As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este
Edital.

20. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS.

20.1 Comete infracdo administrativa, nos termos da Lei n? 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatario que:

a) nado assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando convocado
dentro do prazo de validade da proposta;

b) ndo assinar a ata de registro de precos, quando cabivel;
c) apresentar documentacdo falsa;

d) deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
e) ensejar o retardamento da execucdo do objeto;

f) ndo mantiver a proposta;

g) cometer fraude fiscal;

h) comportar-se de modo inidoneo;
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20.2 As sangdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em
pregdo para registro de pregos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido
injustificadamente.

20.3 Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condicdes
de participacdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em
gualquer momento da licitagdo, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

20.4 O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragbes discriminadas nos subitens
anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sanc¢des:

20.5 Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos
significativos ao objeto da contratacao;

20.6 Multa sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela conduta do licitante;
Suspensao de licitar e impedimento de contratar com o érgdo, entidade ou unidade administrativa
pela qual a Administracdo Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

20.7 Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no SICAF, pelo prazo
de até cinco anos;

20.8 Declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo
perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a

20.9 Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;
20.10 A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangdes.

20.11 Se, durante o processo de aplicagdao de penalidade, se houver indicios de pratica de infracao
administrativa tipificada pela Lei n? 12.846, de 12 de agosto de 2013, como ato lesivo a
administracdo publica nacional ou estrangeira, cdpias do processo administrativo necessarias a
apuracdo da responsabilidade da empresa deverdao ser remetidas a autoridade competente, com
despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauracdo de investigacdo
preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdao — PAR.

20.12 A apuragao e o julgamento das demais infragdes administrativas ndo consideradas como ato
lesivo a Administragao Publica nacional ou estrangeira nos termos da Lei n? 12.846, de 12 de
agosto de 2013, seguirdo seu rito normal na unidade administrativa.

20.13 O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos a Administracdo
Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a participacdo
de agente publico.
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20.14 Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do
licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo
419 do Cédigo Civil.

20.15 A aplicagao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo
que assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario, observando-se o
procedimento previsto na Lei n? 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n2 9.784, de 1999.
20.16 A autoridade competente, na aplicacdo das sanc¢des, levard em consideracdo a gravidade da
conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administracao,
observado o principio da proporcionalidade.

20.17 As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

20.18 As sancOes por atos praticados no decorrer da contratacdo estdo previstas no Termo de
Referéncia.

20.19 A apresentacdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o resultado do
certame em relag¢do ao licitante melhor classificado.

20.20 Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta individual
apresentada durante a fase competitiva.

20.21 Esta ordem de classificagao dos licitantes registrados devera ser respeitada nas contratacdes
e somente serd utilizada acaso o melhor colocado no certame nao assine a ata ou tenha seu
registro cancelado nas hipoteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n°® 7.892/213.

21. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

21.1 Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer
pessoa poderd impugnar este Edital.

21.2 Aimpugnagao podera ser realizada por forma eletronica, exclusivamente no portal.

21.3 Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboracdo deste Edital e seus anexos,
decidir sobre a impugnacdo no prazo de até dois dias Uteis contados da data de recebimento da
impugnacao.

21.4 Acolhida a impugnacao, sera definida e publicada nova data para a realizacdo do certame.

21.5 Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatdrio deverdo ser enviados ao
Pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data designada para abertura da sessdo publica,
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exclusivamente por meio eletrénico via internet, no endereco indicado no Edital.

21.6 O pregoeiro responderd aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis, contado
da data de recebimento do pedido, e poderd requisitar subsidios formais aos responsdaveis pela
elaboracdo do edital e dos anexos.

21.7 As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos no
certame.

21.8 A concessao de efeito suspensivo a impugnacdo é medida excepcional e devera ser motivada
pelo pregoeiro, nos autos do processo de licitacdo.

21.9 As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e vinculardo os
participantes e a administracao.

22. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

22.1. A ata de registro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer érgao ou
entidade da administracdo publica municipal, estadual ou distrital que ndo tenha participado do
certame licitatério, mediante anuéncia do érgao gerenciador, desde que devidamente justificada a
vantagem e respeitadas, no que couber, as condicoes e as regras estabelecidas na Lei n® 8.666, de
1993.

22.1.1 A adesdo a ata de registro de precos deve ser justificada pelo érgdo nao participante
mediante detalhamento das necessidades que pretende suprir por meio do contrato e
demonstracdao da sua compatibilidade com o objeto discriminado na ata, ndao servindo a esse
propdsito a mera reproducao, parcial ou integral, do plano de trabalho do 6rgao gerenciador.

22.1.2 A comprovagao da vantagem da ades3ao deve estar evidenciada pelo confronto entre os
precos unitarios dos materiais constantes da ata de registro de precos e referenciais validos de
mercado.

22.2. Caberd ao fornecedor beneficidrio da ata de registro de precos, observadas as condi¢des nela
estabelecidas, optar pela aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente de ades3do, desde que ndo
prejudique as obrigacdes presentes e futuras decorrentes da ata, assumidas com o érgdo
gerenciador.

22.3. As aquisicdes ou contratacdes adicionais de drgdos ndo participantes ndo poderdo exceder,
por 6rgao ou entidade, a 50% (cinquenta por cento) dos quantitativos estabelecidos no Anexo |
deste edital e registrados na ata de registro de precos para o érgao gerenciador.
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22.4. O quantitativo decorrente das adesGes a ata de registro de precos por érgdos ndo
participantes ndo podera exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item
estabelecido no Anexo | deste edital e registrado na ata de registro de precos,
independentemente do nimero de érgdos ndo participantes que aderirem.

22.5. Ao 6rgao ndo participante que aderir a ata, compete os atos relativos a cobranca do
cumprimento pelo fornecedor das obrigagGes contratualmente assumidas e a aplicagdo,
observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de cldusulas contratuais, em relagdo as suas préprias contratagdes, informando
as ocorréncias ao orgao gerenciador.

22.6. Apds a autorizacdo do 6rgdo gerenciador, o 6rgdo nado participante devera efetivar a
aquisicao ou contratacao solicitada em até 90 (noventa) dias, observado o prazo de validade da
Ata de Registro de Precos.

22.6.1. Caberd ao 6rgdo gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogac¢do do
prazo para efetivacdo da contratacao, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que solicitada
pelo érgdo ndo participante.

23. DAS DISPOSICOES GERAIS
23.1 Da sessdo publica do Pregdo divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

23.2 Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizacdo
do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia util
subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que n3ao haja comunicagao
em contrario, pelo Pregoeiro.

23.3 Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica observarao o
horario de Brasilia — DF.

23.4 No julgamento das propostas e da habilitacao, o Pregoeiro podera sanar erros ou falhas que
ndo alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante
despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes validade e eficacia
para fins de habilitacdo e classifica¢ao.

23.5 A homologacao do resultado desta licitacdo ndo implicara direito a contratacao.
23.6 As normas disciplinadoras da licitacdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da

disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administracdo, o
principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratacao.
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23.7 Os licitantes assumem todos os custos de preparagao e apresentagdao de suas propostas e a
Administracdao nao serd, em nenhum caso, responsavel por esses custos, independentemente da
conducdo ou do resultado do processo licitatorio.

23.8 Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio
e incluir-se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na
Administragao.

23.9 O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importard o afastamento do
licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e

do interesse publico.

23.10 Em caso de divergéncia entre disposicdes deste Edital e de seus anexos ou demais pecas que
compdem o processo, prevalecerd as deste Edital.

23.11 O Edital estd disponibilizado, na integra, no endereco eletronico WWW.BNC.ORG.BR, nos
dias uteis, mesmo endereco e periodo no qual os autos do processo administrativo permanecerao
com vista franqueada aos interessados.

23.12 Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

23.12.1 - ANEXO | - Termo de Referéncia;

23.12.2 - ANEXO Il — Declaragoes ;

23.12.3 - ANEXO Il — Minuta de Contrato

23.12.4 — ANEXO IV — Minuta da Ata de Registro de Precos

Tucurui-PA, 08 de setembro de 2021.

IRENE ELIAS  #stvadoeforma it
RODRIGUES:02 RODRIGUES 02469090210

Dados: 2021.09.10 09:27:09

469090210 0300

IRENE ELIAS RODRIGUES
Secretaria Municipal de Educagdo
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO/ESPECIFICAGAO

1.1. Registro de precos para futura e eventual contratagdo de empresa especializada no fornecimento de
mobilidrio (CARTEIRAS ESCOLARES), conforme Termo de Compromisso n? 201900315-6, para atender a
demanda da Secretaria Municipal de Educacdo de Tucurui, conforme as especificagdes deste termo de
referéncia e de seus anexos.

| 001 | Lote No 001 - CONJUNTO ESCOLAR |
I ITEM I DESCRICAO I MARCA I QUANT. I UNIDADE I VAL. UNIT. I VAL. TOTAL |
| 0001 | CONJUNTO ALUNO CJA - 05 ABS | | 3821,000 | UNIDADE | 308,000 | 1176868,00 |
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Especificagdo : CIA-05B (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNTO PARA
ALUNO TAMANHO 5 ALTURA DO ALUNO: DE 1,46M A 1,76M
DESCRIGAO ? Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. ? Mesa individual com tampo em pldstico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em pldstico
injetado. ? Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA ?
Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL
(ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon ?6.0? aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi-componente. Dimensdes acabadas 605mm
(largura) x 465mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para
altura. Design, detalh 0 conforme projeto. No
molde do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes, indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde da travessa devem ser
gravados o datador de lotes, indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. ? Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm) - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, diGmetro de
31,75mm (1 1/4?), em chapa 16 (1,5mm) - Pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, diGmetro
de 38mm (1 1/2?), em chapa 16 (1,5mm). ? Porta-livros em
polipropileno  copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas  funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a
critério da comissdo técnica do FNDE. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE- FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
propria logomarca. ? Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas com rosca métrica M6 (diGmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos troncocénicos do proprio tampo - 06 parafusos rosca métrica
M6 (diégmetro de 6mm), comprimento 47mm, cabega panela, fenda
Phillips. ? Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de ?repuxo?, diGmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. ?
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
Prepuxo?, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ? Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas & estrutura
através de encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca. ? Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosGo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ? Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES -
CADEIRA ? Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. ? Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
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moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com
espessura mdxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensées e design conforme projeto. ? Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Revestimento
da face inferior em lémina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e mdxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do
componente. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca. ? Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima
de 9,6mm e mdxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado
deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ? Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, diémetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). ? Fixagdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ? Fixagdo do assento em compensado moldado
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. ? Fixagdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento  22mm. ? Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas @& estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. ? Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ? Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pdé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). REFERENCIAS DE COR ?
Laminado de alta pressGo para revestimento da face superior do
tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C. ? Laminado de alta
pressdo para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da
face superior do assento - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 555C. ?
Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e
sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 3415C - Travessa
estrutural - cor PRETA - Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 425C. ? Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia
RAL (**) 7040. ? Identificagdo do padréo dimensional na estrutura da
mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 3415C. ?
Identificagdo do padrdo dimensional no encosto da cadeira - cor
BRANCA (sobre fundo AZUL). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE
COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE
PRAKTIKER DES LACK IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL ? O
conjunto do aluno deve receber identificagdo do padrédo dimensional
impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face
externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto
grdfico e aplicagdo. ? Para impressdo em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem aplicadas
(laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pé
epoxipoliéster) de modo que, apds curadas e secas, estas impressées
tenham fixagdo permanente, nGo sejam lavdveis, sejam resistentes a
dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs.1: O arquivo
digital referente a arte da identificagdo serd fornecido ao vencedor
pelo FNDE. Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a
identificagdo do padrdo dimensional tampografada. SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE ? O conjunto para aluno deve
possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade contendo
numero do registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da
Portaria INMETRO n? 105). ? Os Selos devem ser fixados na superficie
inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-livros.
Obs.: A amostra do conjunto deve possuir ?SELO INMETRO DE
IDENTICACAO DA CONFORMIDADE?. FABRICACAO ? Para fabricacdo é
indispensdvel seguir projeto executivo e especificagbes técnicas e
demais disposi¢bes contidas no Edital. ? A definigdo dos processos de
montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio
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entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. Devem
ser utilizados batoques ou mastique eldstico para preencher o espago
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. ? Na
montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes
em pldstico injetado, componentes em compensado moldado e fitas de
bordo previamente aprovados pela Comisséo Técnica do FNDE. ? Na
montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de
um unico fabricante. ? Em caso da op¢o de montagem das cadeiras
com assento e encosto em compensado moldado estes devem ser
provenientes de um unico fabricante. Obs.1: Consultar a Comissdo
Técnica do FNDE para obter informagbes sobre fabricantes de
componentes injetados, de compensados moldados e de fitas de bordo
que possuam produtos homologados. ? Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias. ? Todos os encontros de tubos devem
receber solda em todo o perimetro da uniGo. ? Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os cantos agudos. ? O laminado melaminico
de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS,
exclusivamente pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve ser feita de
modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro do laminado ao rebaixo do tampo. ? A
qualidade de colagem do laminado de alta pressido no tampo deve: -
Assegurar que ndo ocorra qualquer descolamento, quando o tampo
acabado for submetido ao calor seco em estufa a 60°C, durante 30
minutos - Apresentar resisténcia ao arrancamento minima de XX N
(valor a ser confirmados apds ensaios), quando ensaiada conforme
Anexo A - Ensaio de colagem - resisténcia a tragdo (a definir). ? Pegas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes
cortantes. ? Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados conforme detalhamento constante nos projetos. Estas
deverdo apresentar profundidade mdxima de 45 micrometros.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ? Asseguradas as condigbes de
montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de
seus componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido
a seguir: - Tolerdncias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas
especificagbes - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais,
quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagbes - Mais ou menos (+/-)Imm para furagées e raios, e 12
para dngulos, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificages - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados ou para compensados moldados, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagoes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagdes decorrentes das
contragbes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerdncias especificadas no item acima. ? Sem prejuizo das
tolerdncias citadas acima, serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de ABS. ? Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de
tubos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR ? Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informag6es impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do
tampo e do assento, contendo: - Nome do fornecedor - Nome do
fabricante - Logomarca do fabricante - Endereco / telefone do
fornecedor - Data de fabricagdo (més/ano) - Cédigo do produto -
Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega. Obs.: A
amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem
utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos locais definidos.
MANUAL DE USO E CONSERVAGAO ? Impressdo colorida (4 x 4 cores),
em formato 210 x 297mm (A4), 01 pdgina frente e verso, em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes
processos: laser color / eletrostdtica em cores (xerox) / off set
quadricromia. ? Fornecer o manual em envelope do mesmo papel,
fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: PCONTEM MANUAL DE USO E CONSERVAGAO?. ?
Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.
Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra deve ser apresentada
acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagdo impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados. EMBALAGEM ? Mesa: - Recobrir cada tampo com
papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou pldstico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com corddes de sisal, rdfia ou fitilho de
polipropileno - Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. ? Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente,
recobrindo assento e encosto com papeléo ondulado, pldstico bolha ou
com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto - Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma. ? Acoplar e amarrar as mesas duas
a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrédo dimensional, de modo que se configure um unico volume. ?
Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
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fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem. ?
Néo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo. ? Ndo
serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de
dificil remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ?
Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fdcil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem. ? Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em
contato direto com o produto. Obs.1: A amostra do conjunto deve ser
entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
PMANUAL DE USO E CONSERVAGAO?. GARANTIA ? Dois anos contra
defeitos de fabricagdo. Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter
como base a data efetiva da entrega do mobilidrio as Contratantes.
DOCUMENTAGCAO TECNICA ? O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de conformidade /
Certificado(s) de Manutengdo da Certificagéo, emitido pelo Organismo
de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. ? O fornecedor deverd apresentar ainda
declaragéo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa declaragédo deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados. Obs. 1: O(s) certificado(s) de
manutengdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagéo da Conformidade, com base
na data inicial da obtengdo da 19 certificagdo do produto. ? O
fornecedor deverd apresentar laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagio desse ensaio de acordo com a ABNT
NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes
- Requisitos e métodos de ensaio, ou, por laboratdrio acreditado para
realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Méveis escolares
- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ? O fornecedor
deverd apresentar os seguintes laudos técnicos que comprovem a
qualidade da colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao
tampo de ABS, emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagéo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 -
Modveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: -
Ensaio de exposig¢do ao calor seco em estufa - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposi¢do dos corpos de prova ao
calor e umidade). Obs. 2: A identificagéo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm)
identificagéo do fabricante data técnico responsdvel. Obs. 3: Ndo serdo
aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de
sua apresentagdo. Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos
laudos na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas. ? Quando for utilizada matéria-prima de origem
reciclada ou recuperada para inje¢do do porta-livros, o fornecedor
deverd apresentar: - Declaragdo referente a informagdo técnica que
permita o rastreamento da matériaprima utilizada na cadeia de
produgdo, conforme modelo de "Declaragdo tipo A" - Declaracdo de
proporgdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado
no porta-livros, conforme modelo de "Declaragdo tipo B". ? Para
fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado
moldado, o fornecedor deverd apresentar documento que comprove a
procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragdo tipo C". ? O fornecedor deverd
apresentar ainda, declaragcdo de compatibilidade entre cavidades de
moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragéo tipo D".
CONTROLE DE QUALIDADE ? Os lotes de fabricagdo poderdo ser
avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos. ? O controle de
qualidade compreende duas etapas: - Avaliagdo de Protdtipo ? 12
Etapa (detalhamento conforme CIT) - Andlise da Produgdo ? 29 Etapa
(detalhamento conforme CIT). LEGISLACAO ? Portaria INMETRO n® 105,
de 06 de margo de 2012, que torna compulsdria a certificagdo de
mdveis escolares ? cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ?
Portaria INMETRO n? 184, de 31 margo de 2015, que dd nova redagdo
aos art. 42 e 52 da Portaria Inmetro n.° 105/2012. NORMAS ? NBR
14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. ? NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio.
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Especificagdo : CIA-04B (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNTO PARA
ALUNO TAMANHO 4 ALTURA DO ALUNO: DE 1,33M A 1,59M
DESCRIGAO ? Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. ? Mesa individual com tampo em pldstico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em pldstico
injetado. ? Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de agco. CONSTITUINTES ? MESA ?
Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor
AZUL(ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon ?6.0? aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi-componente. Dimensdes acabadas 605mm
(largura) x 465mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para
altura. Design, detalh 0 conforme projeto. No
molde do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes, indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde da travessa devem ser
gravados o datador de lotes, indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. ? Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm) - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, diGmetro de
31,75mm (1 1/4?), em chapa 16 (1,5mm) - Pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, diGmetro
de 38mm (1 1/2?), em chapa 16 (1,5mm). ? Porta-livros em
polipropileno  copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas  funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a
critério da comissdo técnica do FNDE. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE- FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
propria logomarca. ? Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas com rosca métrica M6 (diGmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos troncocénicos do proprio tampo - 06 parafusos rosca métrica
M6 (diégmetro de 6mm), comprimento 47mm, cabega panela, fenda
Phillips. ? Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de ?repuxo?, diGmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. ?
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
Prepuxo?, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ? Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL(ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca. ? Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosGo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ? Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES -
CADEIRA ? Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL(ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. ? Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico

b

e ac

Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI

Secretaria Municipal de Educacédo de Tucurui

Trav. Raimundo Ribeiro de Souza n° 01 — Centro
CEP: 68456-180 — Tucurui-Para
CNPJ: 05.251.632/0001-41



moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com
espessura mdxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensées e design conforme projeto. ? Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL(ver referéncias). Revestimento
da face inferior em lémina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e mdxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do
componente. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca. ? Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL(ver referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido
de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e mdxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado
deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ? Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, diémetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). ? Fixagdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ? Fixagdo do assento em compensado moldado
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. ? Fixagdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento  22mm. ? Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL(ver referéncias), fixadas & estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. ? Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ? Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pdé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). REFERENCIAS DE COR ?
Laminado de alta pressGo para revestimento da face superior do
tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C. ? Laminado de alta
pressdo para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da
face superior do assento - cor AZUL- referéncia PANTONE (*) 193C. ?
Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e
sapatas - cor AZUL- referéncia PANTONE (*)186C - Travessa estrutural -
cor PRETA - Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C. ?
Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
? Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor
AZUL(sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 186C. ? Identificagdo
do padréo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo AZUL). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL ? O conjunto do aluno deve
receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em
polipropileno injetado, conforme projeto grdfico e aplicagéo. ? Para
impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta presséo /
polipropileno injetado / pintura em pé epdxipoliéster) de modo que,
apds curadas e secas, estas impressbes tenham fixagdo permanente,
ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas. Obs.1: O arquivo digital referente a arte da
identificagdo serd fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra
do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo
dimensional tampografada. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE ? O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO
de Identificagdo da Conformidade contendo nimero do registro ativo
do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n2 105). ?
Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira,
e na superficie inferior do porta-livros. Obs.: A amostra do conjunto
deve possuir ?SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE?.
FABRICACAO ? Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo
e especificagdes técnicas e demais disposicbes contidas no Edital. ? A
definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apds o
aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
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laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique
eldstico para preencher o espago entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressGo. ? Na montagem do conjunto, somente
podem ser utilizados componentes em pldstico injetado, componentes
em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela
Comissd@o Técnica do FNDE. ? Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um tnico fabricante. ? Em caso da
opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em
compensado moldado estes devem ser provenientes de um unico
fabricante. Obs.1: Consultar a ComissGo Técnica do FNDE para obter
informagdes sobre fabricantes de componentes injetados, de
compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados. ? Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
? Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da uniGo. ? Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. ? O laminado melaminico de alta
pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente
pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do tampo. ? A qualidade de colagem
do laminado de alta pressGo no tampo deve: - Assegurar que ndo
ocorra qualquer descolamento, quando o tampo acabado for
submetido ao calor seco em estufa a 60°C, durante 30 minutos -
Apresentar resisténcia ao arrancamento minima de XX N (valor a ser
confirmados apds ensaios), quando ensaiada conforme Anexo A -
Ensaio de colagem - resisténcia a tragéo (a definir). ? Pegas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
? Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo
apresentar profundidade mdxima de 45 micrometros. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ? Asseguradas as condi¢bes de montagem dos mdveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serGo
admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir: - Tolerdncias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagbes - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias néo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagbes - Mais ou
menos (+/-)Imm para furagdes e raios, e 12 para dngulos, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagées. Obs.: Nos componentes
pldsticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerdncias especificadas no
item acima. ? Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo
admitidas tolerdncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de ABS. ? Espessuras de
chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerdncias
normativas conforme Normas ABNT. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
? Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagées
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor - Nome do fabricante - Logomarca do fabricante
- Endereco / telefone do fornecedor - Data de fabricagéo (més/ano) -
Cddigo do produto - Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data
da entrega. Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos
locais definidos. MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO ? Impressdo
colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pdgina frente
e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos
seguintes processos: laser color / eletrostdtica em cores (xerox) / off set
quadricromia. ? Fornecer o manual em envelope do mesmo papel,
fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: ?CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO?. ?
Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.
Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra deve ser apresentada
acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagéo impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados. EMBALAGEM ? Mesa: - Recobrir cada tampo com
papelédo ondulado, manta de polietileno expandido ou pldstico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com cordées de sisal, rdfia ou fitilho de
polipropileno - Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. ? Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente,
recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado, pldstico bolha ou
com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto - Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma. ? Acoplar e amarrar as mesas duas
a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrdo dimensional, de modo que se configure um unico volume. ?
Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem. ?
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Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo. ? Nédo
serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de
dificil remogédo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ?
Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fdcil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cdédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem. ? Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em
contato direto com o produto. Obs.1: A amostra do conjunto deve ser
entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
PMANUAL DE USO E CONSERVAGAO?. GARANTIA ? Dois anos contra
defeitos de fabricagdo. Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter
como base a data efetiva da entrega do mobilidrio as Contratantes.
DOCUMENTAGAO TECNICA ? O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de conformidade /
Certificado(s) de Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo
de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. ? O fornecedor deverd apresentar ainda
declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa declaragdo deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados. Obs. 1: O(s) certificado(s) de
manutengdo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base
na data inicial da obtengdo da 19 certificagdo do produto. ? O
fornecedor deverd apresentar laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio de acordo com a ABNT
NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes
- Requisitos e métodos de ensaio, ou, por laboratdrio acreditado para
realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Mdveis escolares
- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ? O fornecedor
deverd apresentar os seguintes laudos técnicos que comprovem a
qualidade da colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao
tampo de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: -
Ensaio de exposi¢do ao calor seco em estufa - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposi¢éo dos corpos de prova ao
calor e umidade). Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condi¢cdo essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm)
identificagdo do fabricante data técnico responsdvel. Obs. 3: Ndo serdo
aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de
sua apresentagdo. Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos
laudos na impossibilidade, serdo aceitas cdpias legiveis, coloridas e
autenticadas. ? Quando for utilizada matéria-prima de origem
reciclada ou recuperada para inje¢do do porta-livros, o fornecedor
deverd apresentar: - Declaragdo referente a informagdo técnica que
permita o rastreamento da matériaprima utilizada na cadeia de
produgéo, conforme modelo de "Declaragéo tipo A" - Declaragio de
proporgéo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado
no porta-livros, conforme modelo de "Declaragdo tipo B". ? Para
fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado
moldado, o fornecedor deverd apresentar documento que comprove a
procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragdo tipo C". ? O fornecedor deverd
apresentar ainda, declaragdo de compatibilidade entre cavidades de
moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragéo tipo D".
CONTROLE DE QUALIDADE ? Os lotes de fabricagdo poderdo ser
avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos. ? O controle de
qualidade compreende duas etapas: - Avaliagdo de Protétipo ? 19
Etapa (detalhamento conforme CIT) - Andlise da Produgdo ? 22 Etapa
(detalhamento conforme CIT). LEGISLAGAO ? Portaria INMETRO n2 105,
de 06 de marco de 2012, que torna compulsdria a certificagdo de
modveis escolares ? cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ?
Portaria INMETRO n? 184, de 31 margo de 2015, que dd nova redagdo
qos art. 42 e 52 da Portaria Inmetro n.2 105/2012. NORMAS ? NBR
14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. ? NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagées - Requisitos e métodos de
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Especificagdo : CIA-06B (MODELO FDE/ FNDE) CONJUNTO PARA
ALUNO TAMANHO 6 ALTURA DO ALUNO: DE 1,59M A 1,88M
DESCRIGAO ? Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em conformidade com a norma
ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. ? Mesa individual com tampo em pldstico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em pldstico técnico, montado
sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em pldstico
injetado. ? Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado ou em compensado anatémico moldado,
montados sobre estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES - MESA ?
Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL
(ver referéncias), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6,
coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon ?6.0? aditivado com
fibra de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi-componente. Dimensdes acabadas 605mm
(largura) x 465mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1Imm para
altura. Design, detalh 0 conforme projeto. No
molde do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes, indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde da travessa devem ser
gravados o datador de lotes, indicando més e ano de fabricagdo, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. ? Estrutura
composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm) - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "C", com secgdo circular, diGmetro de
31,75mm (1 1/4?), em chapa 16 (1,5mm) - Pés confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo circular, diGmetro
de 38mm (1 1/2?), em chapa 16 (1,5mm). ? Porta-livros em
polipropileno  copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver referéncias). As
caracteristicas  funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor, devem ser preservadas no produto produzido com
matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerdncias na tonalidade a
critério da comissdo técnica do FNDE. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE- FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nédo de sua
propria logomarca. ? Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06
porcas com rosca métrica M6 (diGmetro de 6mm), coinjetadas em
castelos troncocénicos do proprio tampo - 06 parafusos rosca métrica
M6 (diégmetro de 6mm), comprimento 47mm, cabega panela, fenda
Phillips. ? Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de
rebites de ?repuxo?, diGmetro de 4,0mm, comprimento 10mm. ?
Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
Prepuxo?, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ? Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas & estrutura
através de encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca. ? Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosGo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ? Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias). CONSTITUINTES -
CADEIRA ? Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem,
isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL (ver referéncias).
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. ? Alternativamente o
assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatémico
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moldado a quente, contendo no minimo sete ldminas internas, com
espessura mdxima de 1,5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdo por fungos ou
insetos. Dimensées e design conforme projeto. ? Quando fabricado em
compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de
laminado melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor AZUL (ver referéncias). Revestimento
da face inferior em lémina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie
Eucalyptus grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento
minima de 9,7mm e mdxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo
ou gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na face inferior, datador
de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome do fabricante do
componente. Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
prépria logomarca. ? Quando fabricado em compensado, o encosto
deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de
alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor AZUL (ver referéncias). Bordos com acabamento em selador
seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do encosto minima
de 9,6mm e mdxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado
deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o nome do
fabricante do componente. Obs. 3: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria logomarca. ? Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, diémetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). ? Fixagdo do assento e encosto injetados &
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. ? Fixagdo do assento em compensado moldado
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento 19mm. ? Fixagdo do encosto em compensado moldado &
estrutura através de rebites de ?Prepuxo?, didmetro de 4,8mm,
comprimento  22mm. ? Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas @& estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensées, design e acabamento conforme projeto. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. ? Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. ? Pintura dos
elementos metdlicos em tinta em pdé hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). REFERENCIAS DE COR ?
Laminado de alta pressGo para revestimento da face superior do
tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C. ? Laminado de alta
pressdo para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da
face superior do assento - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 654C. ?
Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e
sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287C - Travessa estrutural
- cor PRETA - Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C. ?
Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.
? Identificagdo do padréo dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL
(sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 287C. ? Identificagdo do
padréo dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo
azul). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL -
RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL ? O conjunto do aluno deve
receber identificagdo do padrdo dimensional impressa por tampografia
na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior
do encosto da cadeira, sendo este em compensado moldado ou em
polipropileno injetado, conforme projeto grdfico e aplicagéo. ? Para
impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas (laminado de alta presséo /
polipropileno injetado / pintura em pé epdxipoliéster) de modo que,
apds curadas e secas, estas impressbes tenham fixagdo permanente,
ndo sejam lavdveis, sejam resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas. Obs.1: O arquivo digital referente a arte da
identificagdo serd fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra
do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdo
dimensional tampografada. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO DA
CONFORMIDADE ? O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO
de Identificagdo da Conformidade contendo nimero do registro ativo
do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n2 105). ?
Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira,
e na superficie inferior do porta-livros. Obs.: A amostra do conjunto
deve possuir ?SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE?.
FABRICACAO ? Para fabricagdo é indispensdvel seguir projeto executivo
e especificagbes técnicas e demais disposicées contidas no Edital. ? A
definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos
parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apds o
aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
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laminado de alta pressdo. Deve ser utilizado mastique eldstico ou
batoques para preencher o espago entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressGo. ? Na montagem do conjunto, somente
podem ser utilizados componentes em pldstico injetado, componentes
em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela
Comissd@o Técnica do FNDE. ? Na montagem do conjunto devem ser
utilizados componentes injetados de um tnico fabricante. ? Em caso da
opgdo de montagem das cadeiras com assento e encosto em
compensado moldado estes devem ser provenientes de um unico
fabricante. Obs.1: Consultar a ComissGo Técnica do FNDE para obter
informagdes sobre fabricantes de componentes injetados, de
compensados moldados e de fitas de bordo que possuam produtos
homologados. ? Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, néo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias.
? Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da uniGo. ? Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. ? O laminado melaminico de alta
pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente
pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os
bordos do tampo. A colagem deve ser feita de modo a garantir a
inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no
encontro do laminado ao rebaixo do tampo. ? A qualidade de colagem
do laminado de alta pressGo no tampo deve: - Assegurar que ndo
ocorra qualquer descolamento, quando o tampo acabado for
submetido ao calor seco em estufa a 60°C, durante 30 minutos -
Apresentar resisténcia ao arrancamento minima de XX N (valor a ser
confirmados apds ensaios), quando ensaiada conforme Anexo A -
Ensaio de colagem - resisténcia a tragéo (a definir). ? Pegas injetadas
ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.
? Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados
conforme detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo
apresentar profundidade mdxima de 45 micrometros. TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ? Asseguradas as condi¢bes de montagem dos mdveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serGo
admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir: - Tolerdncias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagbes - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias néo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagbes - Mais ou
menos (+/-)Imm para furagdes e raios, e 12 para dngulos, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagdes
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para
compensados moldados, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas no projeto ou nas especificagbes. Obs.: Nos componentes
pldsticos, as variagdes decorrentes das contragbes dos materiais devem
ser dimensionadas de modo a atender as tolerdncias especificadas no
item acima. ? Sem prejuizo das tolerdncias citadas acima, serdo
admitidas tolerdncias normativas de fabricagdo para os seguintes
materiais: laminado fenol melaminico e chapas de ABS. ? Espessuras de
chapa de ago e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerdncias
normativas conforme Normas ABNT. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR
? Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informagées
impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x
40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:
- Nome do fornecedor - Nome do fabricante - Logomarca do fabricante
- Endereco / telefone do fornecedor - Data de fabricagéo (més/ano) -
Cddigo do produto - Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data
da entrega. Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as
etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento dos lotes, fixadas nos
locais definidos. MANUAL DE USO E CONSERVAGCAO ? Impressdo
colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pdgina frente
e verso, em papel reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos
seguintes processos: laser color / eletrostdtica em cores (xerox) / off set
quadricromia. ? Fornecer o manual em envelope do mesmo papel,
fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem, na parte
superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa
os seguintes dizeres: ?CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO?. ?
Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.
Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra deve ser apresentada
acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagéo impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados. EMBALAGEM ? Mesa: - Recobrir cada tampo com
papelédo ondulado, manta de polietileno expandido ou pldstico bolha,
de gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a
parte excedente e fixando com cordées de sisal, rdfia ou fitilho de
polipropileno - Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. ? Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente,
recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado, pldstico bolha ou
com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto - Proteger os pés com papel tipo crepe sem
goma, ou com tubetes de espuma. ? Acoplar e amarrar as mesas duas
a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada
amarra com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo
padrdo dimensional, de modo que se configure um unico volume. ?
Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme
deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da
embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade
fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem. ?
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Ndo serd admitida a embalagem de partes do produto antes da
montagem, quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo. ? Nédo
serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de
dificil remogédo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ?
Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada
volume, rétulos de fdcil leitura com identificagdo do fabricante e do
fornecedor, cdédigo do produto e orientagdes sobre manuseio,
transporte e estocagem. ? Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em
contato direto com o produto. Obs.1: A amostra do conjunto deve ser
entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
PMANUAL DE USO E CONSERVAGAO?. GARANTIA ? Dois anos contra
defeitos de fabricagdo. Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter
como base a data efetiva da entrega do mobilidrio as Contratantes.
DOCUMENTAGAO TECNICA ? O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de conformidade /
Certificado(s) de Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo Organismo
de Certificagdo de Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. ? O fornecedor deverd apresentar ainda
declaragdo emitida pelo Organismo de Certificagdo de Produto - OCP,
comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade
INMETRO ao projeto e especificagdo. Essa declaragdo deve explicitar os
nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos conjuntos certificados. Obs. 1: O(s) certificado(s) de
manutengdo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base
na data inicial da obtengdo da 19 certificagdo do produto. ? O
fornecedor deverd apresentar laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem da fita de bordo, emitido por laboratdrio acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio de acordo com a ABNT
NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes
- Requisitos e métodos de ensaio, ou, por laboratdrio acreditado para
realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Mdveis escolares
- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ? O fornecedor
deverd apresentar os seguintes laudos técnicos que comprovem a
qualidade da colagem do laminado melaminico de alta pressdo ao
tampo de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 -
Moveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: -
Ensaio de exposi¢do ao calor seco em estufa - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposi¢éo dos corpos de prova ao
calor e umidade). Obs. 2: A identificagdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm)
identificagdo do fabricante data técnico responsdvel. Obs. 3: Ndo serdo
aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de
sua apresentagdo. Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos
laudos na impossibilidade, serdo aceitas cdpias legiveis, coloridas e
autenticadas. ? Quando for utilizada matéria-prima de origem
reciclada ou recuperada para inje¢do do porta-livros, o fornecedor
deverd apresentar: - Declaragdo referente a informagdo técnica que
permita o rastreamento da matériaprima utilizada na cadeia de
produgéo, conforme modelo de "Declaragéo tipo A" - Declaragio de
proporgéo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado
no porta-livros, conforme modelo de "Declaragdo tipo B". ? Para
fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado
moldado, o fornecedor deverd apresentar documento que comprove a
procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragdo tipo C". ? O fornecedor deverd
apresentar ainda, declaragdo de compatibilidade entre cavidades de
moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragéo tipo D".
CONTROLE DE QUALIDADE ? Os lotes de fabricagdo poderdo ser
avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos. ? O controle de
qualidade compreende duas etapas: - Avaliagdo de Protétipo ? 19
Etapa (detalhamento conforme CIT) - Andlise da Produgdo ? 22 Etapa
(detalhamento conforme CIT). LEGISLAGAO ? Portaria INMETRO n2 105,
de 06 de marco de 2012, que torna compulsdria a certificacdo de
moveis escolares ? cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ?
Portaria INMETRO n? 184, de 31 margo de 2015, que dd nova redagdo
qos art. 42 e 52 da Portaria Inmetro n.2 105/2012. NORMAS ? NBR
14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. ? NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e
suas aplicagées - Requisitos e métodos de ensaio.
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Especificagdo : MA-02 AZUL (MODELO FDE/ FNDE) MESA ACESSIVEL
PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) DESCRICAO ? Mesa
individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo
em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado melaminico
e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de ago. CONSTITUINTES ? MESA ? Tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de
balanceamento (contra placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagéo de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver detalhamento
no projeto). Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerdncia de até
+2mm para largura e profundidade e +/- Imm para espessura. ? Topos
encabegados com fita de bordo termopldstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila) PP (polipropileno) ou PE
(polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com
adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao arrancamento minima de 70N
(ver fabricagdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerdncia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar
ponto de inicio e término de aplicagdo da fita de bordo no ponto
central e do lado oposto a borda de contato com o usudrio. O ponto de
encontro da fita de bordo ndo deve apresentar espagos ou
deslocamentos que facilitem seu arrancamento. ? Estrutura composta
de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, sec¢io oblonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm) - Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de "C", com secgdo circular, diGmetro de 31,75mm
(1 1/4?), em chapa 16 (1,5mm) - Pés confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de
38mm (1 1/2?), em chapa 16 (1,5mm). ? Fixagdo do tampo & estrutura
através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm) - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerdncia de +/- 2mm), cabega panela, fenda Phillips. ? Fixa¢do
das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de
Prepuxo?, diGmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. ? Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor AZUL (ver referéncias), fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensées, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero
identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de
fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. ? Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosGo em
cdmara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de
enferrujamento deve ser de FO e o grau de empolamento deve ser de
do/t0. ? Pintura dos elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epoxi
/ Poliéster, eletrostdtica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
REFERENCIAS DE COR ? Laminado de alta pressdo para revestimento
da face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 428C.
? Fita de bordo - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287C. ?
Componentes injetados: - Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia
PANTONE (*) 287C ? Pintura dos elementos metdlicos - cor CINZA -
referéncia RAL (**) 7040. ? Indicagéo de acessibilidade na estrutura da
mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*) 2925C.
(*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES LACK INDICACAO DE
ACESSIBILIDADE ? A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas
deve ser identificada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA)
impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face
externa, conforme projeto grdfico e aplicagdo. ? Para impressdo em
tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato
em que forem aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavdveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.
Obs.1: O arquivo digital referente a arte do Simbolo Internacional de
Acesso (SIA) serd fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra
da mesa deve ser apresentada com o Simbolo Internacional de Acesso
(SIA) tampografado. FABRICACAO ? Para fabricagdo é indispensdvel
seguir projeto executivo e especificagdes técnicas e demais disposigbes
contidas no Edital. ? A definicdo dos processos de montagem e do
torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve
considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie
da porca garra e o laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados
batoques ou mastique eldstico para preencher o espagco entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressdo. ? Na
montagem da mesa, somente podem ser utilizados componentes em
pldstico injetado e fitas de bordo previamente aprovados pela
Comissdo Técnica do FNDE. ? Na montagem da mesa devem ser
utilizados componentes injetados de um unico fabricante. Obs.1:
Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informagdes sobre
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fabricantes de componentes injetados e de fitas de bordo que possuam
produtos homologados. ? Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escdrias. ? Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da uniGo. ? Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos. ? A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem ?Hot Melting?, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando
arredondamento dos bordos (ver detalhamento do projeto). ?
Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de 70N, quando ensaiada conforme Anexo A -
Ensaio de colagem (resisténcia a tragéo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagées -
Requisitos e métodos de ensaio. ? Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de injegdo ou partes cortantes. ? Aplicagéo
de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme
detalhamento constante nos projetos. Estas deverdo apresentar
profundidade  mdxima de 45  micrometros.  TOLERANCIAS
DIMENSIONAIS ? Asseguradas as condi¢des de montagem dos moveis,
sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus componentes, serdo
admitidas tolerdncias conforme estabelecido a sequir: - Tolerdncias
dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes - Mais ou
menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo
estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagbes - Mais ou
menos (+/-)Imm para furagées e raios, e 12 para dngulos, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificagbes
- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as
tolerdncias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagbes.
Obs.: Nos componentes pldsticos, as variagoes decorrentes das
contragbes dos materiais devem ser dimensionadas de modo a atender
as tolerdncias especificadas no item acima. ? Sem prejuizo das
tolerdncias citadas acima, serdo admitidas tolerdncias normativas de
fabricagdo para os seguintes materiais: laminado fenol melaminico e
chapas de ABS. ? Espessuras de chapa de ago e bitolas construtivas de
tubos devem seguir tolerdncias normativas conforme Normas ABNT.
IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR ? Etiqueta autoadesiva vinilica ou de
aluminio com informagbes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do
tampo, contendo: - Nome do fornecedor - Nome do fabricante -
Logomarca do fabricante - Enderego / telefone do fornecedor - Data de
fabricagdo (més/ano) - Cédigo do produto - Garantia de 24 (vinte e
quatro) meses apds a data da entrega - Incluir também a seguinte
frase acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: ?Este mével é
acessivel?. A representagdo grdfica do Simbolo Internacional de Acesso
deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a
edificagbes, mobilidrio, espagos e equip 1tos urbanos, -se
uma das seguintes formas de representacdo e considerando as
seguintes opgdes de cores: > Pictograma branco sobre fundo azul
(referéncia PANTONE(*) 2925 C) > Pictograma branco sobre fundo
preto > Pictograma preto sobre fundo branco. BRANCO SOBRE FUNDO
AZUL BRANCO SOBRE FUNDO PRETO SOBRE FUNDO BRANCO Obs.: A
amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta a ser utilizada
para o fornecimento dos lotes, fixadas no local definido. MANUAL DE
USO E CONSERVAGAO ? Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato
210 x 297mm (A4), 01 pdgina frente e verso, em papel reciclado de
gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color
/ eletrostdtica em cores (xerox) / off set quadricromia. ? Fornecer o
manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado
externo da embalagem, na parte superior do tampo da mesa. O
envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres: ?2CONTEM
MANUAL DE USO E CONSERVAGAOQ?. ? Fornecer um manual para cada
mesa. Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) serd fornecido ao
vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra deve ser apresentada
acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagdo impresso
no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope
especificados. EMBALAGEM ? Recobrir cada tampo com papeldo
ondulado, manta de polietileno expandido ou pldstico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte
excedente e fixando com cordbes de sisal, rdfia ou fitilho de
polipropileno. ? Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com
tubetes de espuma. ? Embalar as mesas individualmente. Apds, a mesa
deverd ser envolvida com filme termoencolhivel. Este filme deverd ser
resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem,
proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do
mobiligrio durante o manuseio, transporte e estocagem. ? Ndo serd
admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem,
quando esta acarretar dificuldade de sua remogdo. ? Nédo serd
admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil
remogdo, tais como filmes finos para embalar alimentos. ? Rotulagem
da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume,
rétulos de facil leitura com identificagéo do fabricante e do fornecedor,
cédigo do produto e orientagées sobre manuseio, transporte e
estocagem. ? Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato
direto com o produto. Obs.1: A amostra da mesa deve ser entregue
embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do ?MANUAL
DE USO E CONSERVACAO?. GARANTIA ? Dois anos contra defeitos de
fabricagdo. Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base a
data efetiva da entrega do mobiligrio as Contratantes.

, ,
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DOCUMENTAGAO TECNICA ? O fornecedor deve apresentar,
acompanhado da amostra, laudo técnico de ensaio de resisténcia a
corrosdo da pintura em cdmara de névoa salina, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagéo desse
ensaio. ? O fornecedor deverd apresentar também laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagio desse
ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira -
Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio, ou,
por laboratdrio acreditado para realizagdo dos ensaios descritos na
NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual. Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes dngulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm)
identificagdo do fabricante data técnico responsdvel. Obs. 2: Ndo serdo
aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de
sua apresentagdo. Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos
laudos na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e
autenticadas. ? O fornecedor deverd apresentar ainda, declaragdo de
compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente),
conforme modelo de "Declaragédo tipo D". CONTROLE DE QUALIDADE ?
Os lotes de fabricagdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo,
durante a vigéncia do contrato pela Comisséo Técnica do FNDE ou seus
prepostos. ? O controle de qualidade compreende duas etapas: -
Avaliagdo de Protétipo ? 192 Etapa (detalhamento conforme CIT) -
Andlise da Produgdo ? 29 Etapa (detalhamento conforme CIT).
NORMAS ? NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificagdes, mobilidrio,
espagos e equipamentos urbanos. ? NBR 14006:2008 - Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. ? NBR
16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes -
Requisitos e métodos de ensaio.

Valor total extenso:

Total do lote : 3212555,65

1.1. Os produtos a serem fornecidos deverao ser padrdao FNDE, novos e sem utilizagdo anterior, originais e de
boa qualidade, livres de defeitos, imperfeicdes e outros vicios que impegam ou reduzam sua usabilidade e
devera atender rigorosamente as prescri¢oes estabelecidas na planilha descritiva.

1.2. As especificacBes contidas na planilha descritiva foram obtidas através de estudos técnicos preliminares
realizados pelo setor competente, visando unicamente a qualidade dos produtos a serem adquiridos.

1.3. Os produtos poderdo ser similares, mas os mesmos deverdo atender todas as normas exigidas pelo
FNDE.

2- ESPECIFICACOES E PADRONIZACAO:

2.1. Todos os mobilidrios deverao atender as exigéncias do FNDE, conforme o termo de referencia e seguir a
cor AZUL para manter a padronizagdo das cores nas escolas.

—

DESCRICAO

e Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.
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¢ Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacao de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta-livros em plastico injetado.

¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES — MESA

e Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL(ver referéncias), dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi-
componente. DimensGes acabadas 605mm (largura) x 465mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto. No molde do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes, indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nhome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde da travessa devem ser gravados o datador de lotes, indicando
més e ano de fabricacdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca.

e Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com sec¢do circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

e Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da comissdo técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE- FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

e Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),

coinjetadas em castelos troncoconicos do préprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm, cabeca panela, fenda Phillips.
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e Fixagdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

e Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

e Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propria logomarca.

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pdé hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).
CONSTITUINTES - CADEIRA

e Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor
AZUL(ver referéncias). Dimensdes, desigh e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do
encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o niumero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

¢ Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatomico moldado a
guente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensodes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL(ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e mdaxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacao, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
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ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL(ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdao a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propria logomarca.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

¢ Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

¢ Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de
4,8mm, comprimento 19mm.

¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm.

¢ Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdes, desigh e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca.

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

REFERENCIAS DE COR

¢ Laminado de alta pressao para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428C.

e Laminado de alta pressao para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face superior do
assento - cor AZUL- referéncia PANTONE (*) 193C.

e Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AZUL- referéncia PANTONE
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(*)186C; - Travessa estrutural - cor PRETA; - Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C.
e Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

e Identificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL(sobre fundo cinza) - referéncia
PANTONE (*) 186C.

¢ |dentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo AZUL). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICAGAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢ O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e aplicacao.

e Para impressdao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em p6 epdxipoliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressoes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificacdo sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificagdo do padrdao dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

¢ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade contendo nimero do
registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n2 105).

¢ Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-
livros. Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.
FABRICACAO

¢ Para fabricacdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificacGes técnicas e demais disposicdes
contidas no Edital.

¢ A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndao deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique eldstico para preencher o espago entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.

e Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em pldstico injetado,

componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela Comissdao Técnica do
FNDE.
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¢ Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

* Em caso da opg¢ao de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um Unico fabricante.

Obs.1: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informacgdes sobre fabricantes de componentes
injetados, de compensado moldado e de fitas de bordo que possuam produtos homologados.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

* Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente
pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do tampo.

¢ A qualidade de colagem do laminado de alta pressdao no tampo deve: - Assegurar que ndo ocorra qualquer
descolamento, quando o tampo acabado for submetido ao calor seco em estufa a 60°C, durante 30 minutos;
- Apresentar resisténcia ao arrancamento minima de XX N (valor a ser confirmados apds ensaios), quando
ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem - resisténcia a tragao (a definir).

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

¢ Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

¢ Asseguradas as condi¢des de montagem dos modveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais
indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacbes; - Mais ou menos (+/-)1mm para
furagBes e raios, e 12 para angulos, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas
especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados,
quando as tolerancias nao estiverem indicadas no projeto ou nas especificagbes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contragdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

e Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de ABS.

¢ Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme
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Normas ABNT.
IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR

¢ Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informacdes impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do
fornecedor;

- Data de fabricacdo (més/ano);

- Cédigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses ap6s a data da entrega.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento
dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

* Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores
(xerox) / off set quadricromia.

¢ Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
“CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

e Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.
Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagao
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope especificados.

EMBALAGEM e Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes de
sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

¢ Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto; - Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra

com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que se configure
um unico volume.
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¢ Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente
para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do
mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocao.

¢ N3o sera admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais como filmes
finos para embalar alimentos.

¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com
identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte e
estocagem.

¢ Ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto. Obs.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

GARANTIA
¢ Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobilidrio as
Contratantes.

DOCUMENTACAO TECNICA

¢ O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de conformidade /
Certificado(s) de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

¢ O fornecedor devera apresentar ainda declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificacdo.
Essa declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: O(s) certificado(s) de manuten¢do da certificagio deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da Conformidade, com base na data inicial da obtenc¢do da 12
certificagdo do produto.

¢ O fornecedor deverd apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagcdo desse ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio, ou, por laboratdrio acreditado para realizacdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

¢ O fornecedor devera apresentar os seguintes laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
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laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizacdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008

- Méveis escolares

- Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposi¢ao ao calor seco em estufa;

- Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e depois da exposicdo dos corpos de prova ao calor e
umidade).

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentacao.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis,
coloridas e autenticadas.

e Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
fornecedor devera apresentar: - Declaragado referente a informacgdo técnica que permita o rastreamento da
matériaprima utilizada na cadeia de producdo, conforme modelo de "Declaracdo tipo A"; - Declaracdo de
proporcdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros, conforme modelo de
"Declaragao tipo B".

¢ Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragdo tipo C".

¢ O fornecedor deverd apresentar ainda, declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaracgdo tipo D".

CONTROLE DE QUALIDADE

¢ Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos.

¢ O controle de qualidade compreende duas etapas: - Avaliacdo de Protétipo — 12 Etapa (detalhamento
conforme CIT); - Andlise da Producdo — 22 Etapa (detalhamento conforme CIT).

LEGISLACAO

e Portaria INMETRO n? 105, de 06 de marg¢o de 2012, que torna compulsdria a certificagdo de moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

¢ Portaria INMETRO n2 184, de 31 margo de 2015, que da nova redac¢do aos art. 42 e 52 da Portaria Inmetro
n.2 105/2012. NORMAS

* NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.
¢ NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicaces - Requisitos e métodos de ensaio.
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DESCRICAO

e Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

¢ Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de aco,
contendo porta-livros em plastico injetado.

¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL (ver referéncias), dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressao, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi-
componente. Dimensdes acabadas 605mm (largura) x 465mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto. No molde do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes, indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. No molde da travessa devem ser gravados o datador de lotes, indicando
més e ano de fabricagdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca.

e Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de aco
carbono laminado a frio, com costura, seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com seccdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

¢ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da comissdo técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador
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do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE- FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca.

e Fixacdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas com rosca métrica M6 (didmetro de 6mm),
coinjetadas em castelos troncoconicos do prdprio tampo; - 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm, cabeca panela, fenda Phillips.

e Fixacdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm. e Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.

¢ Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua prépria logomarca. ® Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdao em camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

¢ Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

¢ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca.

¢ Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdomico moldado a
quente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragdao por fungos ou insetos.
Dimensoes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer

Secretaria Municipal de Educacédo de Tucurui
\\ Trav. Raimundo Ribeiro de Souza n° 01 — Centro

: CEP: 68456-180 — Tucurui-Para
\ \ CNPJ: 05.251.632/0001-41



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI

gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdao a fogo sob a camada de verniz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propria logomarca.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

¢ Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

¢ Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de
4,8mm, comprimento 19mm.

¢ Fixacdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm.

¢ Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimensdées, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca.

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epodxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias). REFERENCIAS DE

COR

¢ Laminado de alta pressao para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428C.
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¢ Laminado de alta pressdo para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face superior do
assento - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 555C.

e Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE
(*) 3415C; - Travessa estrutural - cor PRETA; - Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C.

e Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

¢ |dentificacdo do padrdao dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia
PANTONE (*) 3415C. e Identificacdo do padrao dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre
fundo AZUL). (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN
FUR DIE PRAKTIKER DES LACK

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢ O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdao dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e aplicacao.

¢ Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pé epdxipoliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas impressoes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte da identificacdo sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada com a identificacdo do padrdo dimensional
tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

¢ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificacdo da Conformidade contendo nimero do
registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n2 105).

¢ Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-
livros.

Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.
FABRICACAO

¢ Para fabricagdo é indispensavel seguir projeto executivo e especificagbes técnicas e demais disposi¢des
contidas no Edital.

¢ A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique eldstico para preencher o espago entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.
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¢ Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em pldstico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela Comissdao Técnica do
FNDE.

¢ Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

e Em caso da opcao de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um Unico fabricante. Obs.1: Consultar a Comissao Técnica do FNDE para obter
informacgdes sobre fabricantes de componentes injetados, de compensados moldados e de fitas de bordo
qgue possuam produtos homologados.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

¢ O laminado melaminico de alta pressdao deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente
pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do tampo.

¢ A qualidade de colagem do laminado de alta pressdao no tampo deve:

- Assegurar que nao ocorra qualquer descolamento, quando o tampo acabado for submetido ao calor seco
em estufa a 60°C, durante 30 minutos;

- Apresentar resisténcia ao arrancamento minima de XX N (valor a ser confirmados apds ensaios), quando
ensaiada conforme Anexo A

- Ensaio de colagem - resisténcia a tracdo (a definir).

¢ Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes.

¢ Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

¢ Asseguradas as condi¢des de montagem dos modveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:

- Tolerancias dimensionais indicadas nos projetos e/ou nas especificacbes;

- Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando as tolerdncias ndo estiverem indicadas nos
projetos ou nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-)1mm para furacSes e raios, e 12 para dngulos, quando
as tolerancias n3o estiverem indicadas nos projetos ou nas especifica¢bes; - Mais ou menos (+/-) 1,5mm para
componentes injetados ou para compensados moldados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
projeto ou nas especificagoes.
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Obs.: Nos componentes pldsticos, as variacbes decorrentes das contracdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricacdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de ABS.

¢ Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme
Normas ABNT.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informac¢des impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor; - Nome do fabricante; - Logomarca do fabricante;

- Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano);

- Cédigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apo6s a data da entrega.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento
dos lotes, fixadas nos locais definidos.

MANUAL DE USO E CONSERVAGAO

e Impressdo colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores
(xerox) / off set quadricromia.

¢ Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
“CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

e Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagao
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope especificados.

EMBALAGEM

* Mesa: - Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes de
sisal, rafia ou fitilho de polipropileno; - Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de
espuma.

¢ Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldo ondulado,

plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto; - Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.
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e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que se configure
um unico volume.

¢ Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente
para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do
mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

e N3do serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocao.

¢ N3o serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais como filmes
finos para embalar alimentos.

¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com
identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientagGes sobre manuseio, transporte e
estocagem.

¢ N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto. Obs.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAQ”.

GARANTIA
¢ Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobilidrio as
Contratantes.

DOCUMENTACAO TECNICA

¢ O fornecedor devera apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de conformidade /
Certificado(s) de Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

¢ O fornecedor devera apresentar ainda declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo.
Essa declaragdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencdo da certificagdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacgdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 12
certificagdo do produto.

¢ O fornecedor deverd apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,

emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagcdo desse ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicacbes - Requisitos e métodos de
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ensaio, ou, por laboratério acreditado para realizacdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

¢ O fornecedor deverd apresentar os seguintes laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdao ao tampo de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposicdo ao calor seco em estufa; - Ensaios de resisténcia ao
arrancamento (antes e depois da exposi¢cdo dos corpos de prova ao calor e umidade).

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢cdo essencial para
validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentagao.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis,
coloridas e autenticadas.

e Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
fornecedor deverd apresentar:

- Declaracao referente a informacao técnica que permita o rastreamento da matériaprima utilizada na cadeia
de producdo, conforme modelo de "Declaracdo tipo A";

- Declaracdo de proporcdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros,
conforme modelo de "Declaragdo tipo B".

¢ Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaracdo tipo C".

e O fornecedor devera apresentar ainda, declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaracgdo tipo D".

CONTROLE DE QUALIDADE

¢ Os lotes de fabricacdo poderdo ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos.

¢ O controle de qualidade compreende duas etapas: - Avaliacdo de Protétipo — 12 Etapa (detalhamento
conforme CIT); - Analise da Produgdo — 22 Etapa (detalhamento conforme CIT).

LEGISLACAO

e Portaria INMETRO n? 105, de 06 de margo de 2012, que torna compulsdria a certificagio de moveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e Portaria INMETRO n2 184, de 31 margo de 2015, que da nova redagdo aos art. 42 e 52 da Portaria Inmetro
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n.2 105/2012.
NORMAS
* NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

—

DESCRIGAO

¢ Conjunto do aluno composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO, e, em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto
aluno individual.

¢ Mesa individual com tampo em plastico injetado com aplicacdo de laminado melaminico na face superior,
dotado de travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago,
contendo porta-livros em pldstico injetado.

¢ Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatémico moldado, montados sobre estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES - MESA

e Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na cor AZUL (ver referéncias), dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” aditivado com fibra
de vidro, injetada na cor PRETA. Aplica¢cdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo bi-
componente. DimensGes acabadas 605mm (largura) x 465mm (profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto. No molde do tampo devem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes, indicando més e ano de
fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o home da empresa
fabricante do componente injetado. No molde da travessa devem ser gravados o datador de lotes, indicando
més e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propria logomarca.

e Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com seccdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).
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¢ Porta-livros em polipropileno copolimero isento de cargas minerais, composto preferencialmente de 50%
de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendo chegar até 100%, injetado na cor CINZA (ver
referéncias). As caracteristicas funcionais, dimensionais, de resisténcia e de uniformidade de cor, devem ser
preservadas no produto produzido com matéria-prima reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade a
critério da comissdo técnica do FNDE. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. No molde do
porta-livros deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador
do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo "modelo FDE- FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propria logomarca.

e Fixacdo do tampo a estrutura através de:

- 06 porcas com rosca métrica M6 (diametro de 6mm), coinjetadas em castelos troncoconicos do préprio
tampo;

- 06 parafusos rosca métrica M6 (didametro de 6mm), comprimento 47mm, cabega panela, fenda Phillips.

e Fixa¢cdo do porta-livros a travessa longitudinal através de rebites de “repuxo”, diametro de 4,0mm,
comprimento 10mm.

e Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

¢ Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca.

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

CONSTITUINTES - CADEIRA

¢ Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados, na cor AZUL
(ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes do assento e do encosto
deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
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logomarca.

¢ Alternativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatdomico moldado a
guente, contendo no minimo sete laminas internas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas de
reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioracdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.

¢ Quando fabricado em compensado, o assento deve receber revestimento na face superior de laminado
melaminico de alta pressdao, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie Eucalyptus
grandis, com acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e maxima de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente.

Obs. 2: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propria logomarca.

e Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias). Bordos com acabamento em selador seguido de verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravacdo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, o
nome do fabricante do componente.

Obs. 3: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou ndo de sua propria logomarca.

e Estrutura em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).

¢ Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”, didametro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

¢ Fixacdo do assento em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 19mm.

¢ Fixagdo do encosto em compensado moldado a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de
4,8mm, comprimento 22mm.

¢ Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Dimens&es, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente injetado.

Obs. 4: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
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ou ndo de sua prépria logomarca.

¢ Nas partes metdlicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdao em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas.

e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA (ver referéncias).

REFERENCIAS DE COR

¢ Laminado de alta pressao para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428C.

¢ Laminado de alta pressao para revestimento da face frontal e posterior do encosto e da face superior do
assento - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 654C.

e Componentes injetados: - Tampo, assento, encosto, ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE
(*) 287C; - Travessa estrutural - cor PRETA; - Porta-livros - cor CINZA - referéncia PANTONE (*) 425C. e
Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

e |dentificagdo do padrdo dimensional na estrutura da mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia
PANTONE (*) 287C.

¢ |dentificagdo do padrao dimensional no encosto da cadeira - cor BRANCA (sobre fundo azul). (*) PANTONE
COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL

¢ O conjunto do aluno deve receber identificacdo do padrdo dimensional impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral direita, face externa, e na parte posterior do encosto da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em polipropileno injetado, conforme projeto grafico e aplicacao.

e Para impressdo em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas (laminado de alta pressdo / polipropileno injetado / pintura em pé epoxipoliéster) de modo que,
apods curadas e secas, estas impressdes tenham fixacdo permanente, ndo sejam lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas. Obs.1: O arquivo digital referente a arte da
identificagdo sera fornecido ao vencedor pelo FNDE. Obs.2: A amostra do conjunto deve ser apresentada
com a identificagdo do padrdo dimensional tampografada.

SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

¢ O conjunto para aluno deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade contendo nimero do
registro ativo do objeto (de acordo com o Anexo A da Portaria INMETRO n2 105).

¢ Os Selos devem ser fixados na superficie inferior do assento da cadeira, e na superficie inferior do porta-
livros. Obs.: A amostra do conjunto deve possuir “SELO INMETRO DE IDENTICACAO DA CONFORMIDADE”.
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FABRICACAO

¢ Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais disposicoes
contidas no Edital.

¢ A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressao. Deve ser utilizado mastique elastico ou batoques para preencher o espaco entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.

e Na montagem do conjunto, somente podem ser utilizados componentes em pldstico injetado,
componentes em compensado moldado e fitas de bordo previamente aprovados pela Comissdo Técnica do
FNDE.

¢ Na montagem do conjunto devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante.

e Em caso da op¢do de montagem das cadeiras com assento e encosto em compensado moldado estes
devem ser provenientes de um Unico fabricante.

Obs.1: Consultar a Comissdo Técnica do FNDE para obter informacdes sobre fabricantes de componentes
injetados, de compensados moldados e de fitas de bordo que possuam produtos homologados.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

¢ O laminado melaminico de alta pressdo deve ser aplicado no rebaixo do tampo de ABS, exclusivamente
pelo processo de colagem, garantindo seu perfeito nivelamento com os bordos do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir a inexisténcia de residuos de cola nas superficies e perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do tampo.

¢ A qualidade de colagem do laminado de alta pressdo no tampo deve: - Assegurar que ndo ocorra qualquer
descolamento, quando o tampo acabado for submetido ao calor seco em estufa a 60°C, durante 30 minutos;
- Apresentar resisténcia ao arrancamento minima de XX N (valor a ser confirmados apds ensaios), quando
ensaiada conforme Anexo A

- Ensaio de colagem - resisténcia a tragdo (a definir).

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

¢ Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
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¢ Asseguradas as condicbes de montagem dos mdveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerdncias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais
indicadas nos projetos e/ou nas especificacdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias nao estiverem indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-)1mm para fura¢des e raios, e 12 para angulos, quando as tolerdncias no estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificacdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados ou para compensados moldados, quando as
tolerancias ndo estiverem indicadas no projeto ou nas especificagdes.

Obs.: Nos componentes plasticos, as variacdes decorrentes das contra¢cdes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

e Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricacdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de ABS.

¢ Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme
Normas ABNT. IDENTIFICACAO DO FORNECEDOR e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com
informacgGes impressas de forma permanente, do tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte
inferior do tampo e do assento, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano);

- Cédigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apds a data da entrega.

Obs.: A amostra do conjunto deve ser apresentada com as etiquetas a serem utilizadas para o fornecimento
dos lotes, fixadas nos locais definidos. MANUAL DE USO E CONSERVACAO

¢ Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores
(xerox) / off set quadricromia.

¢ Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
“CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAQ”.

¢ Fornecer um manual a cada volume de duas mesas e duas cadeiras.

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagao
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope especificados.

EMBALAGEM
* Mesa:

- Recobrir cada tampo com papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
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gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes de
sisal, rafia ou fitilho de polipropileno;

- Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

e Cadeira: - Embalar cada cadeira individualmente, recobrindo assento e encosto com papeldao ondulado,
plastico bolha ou com elementos de polietileno expandido, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto;

- Proteger os pés com papel tipo crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

e Acoplar e amarrar as mesas duas a duas e empilhar e amarrar as cadeiras duas a duas. Fixar cada amarra
com duas cadeiras a uma amarra com duas mesas do mesmo padrao dimensional, de modo que se configure
um unico volume.

¢ Esse volume deverd ser envolvido com filme termoencolhivel. Este filme devera ser resistente o suficiente
para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e umidade, e garantir integridade fisica do

mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

e N3o serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocao.

¢ Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais como filmes
finos para embalar alimentos.

¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com
identificacdo do fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte e
estocagem.

¢ N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto. Obs.1: A amostra do conjunto
deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do “MANUAL DE USO E
CONSERVACAO”.

GARANTIA

¢ Dois anos contra defeitos de fabricagao.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobilidrio as
Contratantes.

DOCUMENTACAO TECNICA

¢ O fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do conjunto, Certificado de conformidade /
Certificado(s) de Manutengdo da Certificagcdo, emitido pelo Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto

aluno individual.

¢ O fornecedor devera apresentar ainda declaracdo emitida pelo Organismo de Certificacdo de Produto -
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OCP, comprovando a correspondéncia do Certificado de Conformidade INMETRO ao projeto e especificagdo.
Essa declaracdo deve explicitar os nomes dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensado
moldado, nomes dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas montagens dos conjuntos certificados.

Obs. 1: O(s) certificado(s) de manutencdo da certificacdo deve(m) estar de acordo com os prazos
estabelecidos nos Requisitos de Avaliacdo da Conformidade, com base na data inicial da obtencdo da 12
certificacdo do produto.

¢ O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratdrio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagcdo desse ensaio de acordo com a
ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio, ou, por laboratdrio acreditado para realizacdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Mdveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

¢ O fornecedor devera apresentar os seguintes laudos técnicos que comprovem a qualidade da colagem do
laminado melaminico de alta pressdo ao tampo de ABS, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas
para conjunto aluno individual: - Ensaio de exposicdo ao calor seco em estufa;

- Ensaios de resisténcia ao arrancamento (antes e depois da exposicdo dos corpos de prova ao calor e
umidade).

Obs. 2: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condicdo essencial para
validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificacdo do fabricante; data; técnico responsavel.

Obs. 3: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentacgdo.

Obs. 4: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cépias legiveis,
coloridas e autenticadas.

e Quando for utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para injecdo do porta-livros, o
fornecedor devera apresentar: - Declaracado referente a informacao técnica que permita o rastreamento da
matériaprima utilizada na cadeia de produgdo, conforme modelo de "Declaracdo tipo A";

- Declaragdo de proporgdo de material puro x material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros,
conforme modelo de "Declaragdo tipo B".

e Para fornecimento de cadeira com assento e encosto em compensado moldado, o fornecedor devera
apresentar documento que comprove a procedéncia e a legalidade de origem das madeiras laminadas,
conforme modelo de "Declaragdo tipo C".

¢ O fornecedor devera apresentar ainda, declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaragdo tipo D". CONTROLE DE QUALIDADE e Os lotes de fabricagao poderdo ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos.

¢ O controle de qualidade compreende duas etapas: - Avaliacdo de Protétipo — 12 Etapa (detalhamento
conforme CIT); - Analise da Produgdo — 22 Etapa (detalhamento conforme CIT).
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LEGISLACAO

e Portaria INMETRO n2 105, de 06 de marco de 2012, que torna compulséria a certificacdo de mdveis
escolares — cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

e Portaria INMETRO n? 184, de 31 margo de 2015, que dd nova redacdo aos art. 42 e 52 da Portaria Inmetro
n.2 105/2012. NORMAS

* NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

¢ NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de ensaio.

DESCRICAO

¢ Mesa individual acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, revestido
na face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado sobre
estrutura tubular de aco.

CONSTITUINTES — MESA

e Tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (ver referéncias), cantos
arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm. Aplicacdo de porcas garra com rosca métrica M6 e comprimento 10 mm (ver
detalhamento no projeto). Dimensdes acabadas 900mm (largura) x 600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +2mm para largura e profundidade e +/- 1mm para espessura.

e Topos encabecados com fita de bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno) ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver referéncias), colada com adesivo "Hot Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de 70N (ver fabricacdo). Dimensdes nominais de 22mm (largura) x 3mm (espessura),
com tolerancia de +/- 0,5mm para espessura. Centralizar ponto de inicio e término de aplicacdo da fita de
bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usuario. O ponto de encontro da fita de
bordo ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos que facilitem seu arrancamento.

e Estrutura composta de: - Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - Travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "C",
com seccdo circular, didametro de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); - Pés confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, sec¢do circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16
(1,5mm).

¢ Fixa¢do do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06

parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabeca
panela, fenda Phillips.
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e Fixacdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm.

* Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL
(ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricacdo, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da empresa fabricante do componente
injetado.

Obs. 1: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado
ou nao de sua propria logomarca.

¢ Nas partes metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas. O grau de enferrujamento deve ser de FO e o grau de

empolamento deve ser de d0/t0.

e Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

REFERENCIAS DE COR

¢ Laminado de alta pressdo para revestimento da face superior do tampo - cor CINZA - referéncia PANTONE
(*) 428C.

e Fita de bordo - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287C.

e Componentes injetados: - Ponteiras e sapatas - cor AZUL - referéncia PANTONE (*) 287C;

¢ Pintura dos elementos metalicos - cor CINZA - referéncia RAL (**) 7040.

¢ Indicagdo de acessibilidade na estrutura da mesa - cor AZUL (sobre fundo cinza) - referéncia PANTONE (*)
2925C. (*) PANTONE COLOR FORMULA GUIDE COATED (**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK INDICAGAO DE ACESSIBILIDADE

¢ A mesa acessivel para pessoa em cadeira de rodas deve ser identificada com o Simbolo Internacional de
Acesso (SIA) impressa por tampografia na estrutura da mesa, lateral direita, face externa, conforme projeto
grafico e aplicagao.

¢ Para impressao em tampografia devem ser utilizadas tintas compativeis com o substrato em que forem
aplicadas de modo que, depois de curadas e secas, estas impressdes tenham fixagdo permanente, ndao sejam

lavaveis, sejam resistentes a alcool e impossiveis de serem riscadas com as unhas.

Obs.1: O arquivo digital referente a arte do Simbolo Internacional de Acesso (SIA) sera fornecido ao vencedor
pelo FNDE.

Obs.2: A amostra da mesa deve ser apresentada com o Simbolo Internacional de Acesso (SIA) tampografado.
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FABRICACAO

¢ Para fabricacdo é indispensdvel seguir projeto executivo e especificacdes técnicas e demais disposicoes
contidas no Edital.

¢ A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o
laminado de alta pressdo. Devem ser utilizados batoques ou mastique eldstico para preencher o espaco entre
a superficie da porca garra e o laminado de alta pressao.

¢ Na montagem da mesa, somente podem ser utilizados componentes em plastico injetado e fitas de bordo
previamente aprovados pela Comissdo Técnica do FNDE.

¢ Na montagem da mesa devem ser utilizados componentes injetados de um Unico fabricante. Obs.1:
Consultar a Comissao Técnica do FNDE para obter informacgdes sobre fabricantes de componentes injetados
e de fitas de bordo que possuam produtos homologados.

¢ Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndao devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

¢ Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido.

e Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e
arredondados os cantos agudos.

¢ A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot Melting”, devendo
receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos (ver detalhamento
do projeto).

¢ Qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70N,
guando ensaiada conforme Anexo A - Ensaio de colagem (resisténcia a tracdo), constante na ABNT NBR
16332: 2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplica¢des - Requisitos e métodos de ensaio.

* Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

e Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes injetados conforme detalhamento constante nos
projetos. Estas deverdo apresentar profundidade maxima de 45 micrometros.

TOLERANCIAS DIMENSIONAIS

¢ Asseguradas as condi¢des de montagem dos modveis, sem prejuizo da funcionalidade destes ou de seus
componentes, serdo admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir: - Tolerancias dimensionais
indicadas nos projetos e/ou nas especificagdes; - Mais ou menos (+/-) 3mm para partes estruturais, quando
as tolerancias ndo estiverem indicadas nos projetos ou nas especifica¢des;

- Mais ou menos (+/-)1mm para furacGes e raios, e 12 para angulos, quando as tolerdncias ndo estiverem
indicadas nos projetos ou nas especificagdes;

- Mais ou menos (+/-) 1,5mm para componentes injetados, quando as tolerancias ndo estiverem indicadas no
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projeto ou nas especificacdes.

Obs.: Nos componentes pldsticos, as variacbes decorrentes das contracbes dos materiais devem ser
dimensionadas de modo a atender as tolerancias especificadas no item acima.

* Sem prejuizo das tolerancias citadas acima, serdo admitidas tolerancias normativas de fabricagdo para os
seguintes materiais: laminado fenol melaminico e chapas de ABS.

¢ Espessuras de chapa de aco e bitolas construtivas de tubos devem seguir tolerancias normativas conforme
Normas ABNT.

IDENTIFICAGAO DO FORNECEDOR

e Etiqueta autoadesiva vinilica ou de aluminio com informac¢des impressas de forma permanente, do
tamanho minimo de 80mm x 40mm, a ser fixada na parte inferior do tampo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Logomarca do fabricante; - Endereco / telefone do fornecedor; - Data de fabricacdo (més/ano);

- Cédigo do produto;

- Garantia de 24 (vinte e quatro) meses apods a data da entrega; - Incluir também a seguinte frase
acompanhada do Simbolo Internacional de Acesso: “Este mével é acessivel”. A representacdo grafica do
Simbolo Internacional de Acesso deve atender o estabelecido na ABNT NBR 9050:2015 - Acessibilidade a
edificagcbes, mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos, adotando-se uma das seguintes formas de
representacdo e considerando as seguintes opcdes de cores: > Pictograma branco sobre fundo azul
(referéncia PANTONE(*) 2925 C); > Pictograma branco sobre fundo preto; > Pictograma preto sobre fundo
branco. BRANCO SOBRE FUNDO AZUL BRANCO SOBRE FUNDO PRETO SOBRE FUNDO BRANCO

Obs.: A amostra da mesa deve ser apresentada com a etiqueta a ser utilizada para o fornecimento dos lotes,
fixadas no local definido.

MANUAL DE USO E CONSERVACAO

¢ Impressao colorida (4 x 4 cores), em formato 210 x 297mm (A4), 01 pagina frente e verso, em papel
reciclado de gramatura minima 75g/m2 em um dos seguintes processos: laser color / eletrostatica em cores
(xerox) / off set quadricromia.

¢ Fornecer o manual em envelope do mesmo papel, fixado com fita adesiva do lado externo da embalagem,
na parte superior do tampo da mesa. O envelope deve conter na parte externa os seguintes dizeres:
“CONTEM MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

* Fornecer um manual para cada mesa.

Obs.1: O arquivo digital do manual (arte final) sera fornecido ao vencedor pelo FNDE.

Obs.2: A amostra deve ser apresentada acompanhada da amostra do Manual de Uso e Conservagdo
impresso no sistema adotado para o fornecimento dos lotes, no papel e envelope especificados.

EMBALAGEM
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e Recobrir cada tampo com papeldao ondulado, manta de polietileno expandido ou plastico bolha, de
gramatura adequada as caracteristicas do produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes de
sisal, rafia ou fitilho de polipropileno.

* Proteger os pés com papel crepe sem goma, ou com tubetes de espuma.

* Embalar as mesas individualmente. Apds, a mesa deverd ser envolvida com filme termoencolhivel. Este
filme deverd ser resistente o suficiente para evitar o rompimento da embalagem, proteger contra poeira e
umidade, e garantir integridade fisica do mobilidrio durante o manuseio, transporte e estocagem.

e N3do serd admitida a embalagem de partes do produto antes da montagem, quando esta acarretar
dificuldade de sua remocao.

¢ Ndo serd admitida a embalagem de partes dos produtos com materiais de dificil remocao, tais como filmes
finos para embalar alimentos.

¢ Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo de cada volume, rétulos de facil leitura com
identificacdo do fabricante e do fornecedor, cédigo do produto e orientagdes sobre manuseio, transporte e
estocagem.

¢ N3o deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

Obs.1: A amostra da mesa deve ser entregue embalada e rotulada como especificado, e acompanhada do
“MANUAL DE USO E CONSERVACAO”.

GARANTIA
¢ Dois anos contra defeitos de fabricacao.

Obs.: A data para cdlculo da garantia deve ter como base a data efetiva da entrega do mobiliario as
Contratantes.

DOCUMENTACAO TECNICA

e O fornecedor deve apresentar, acompanhado da amostra, laudo técnico de ensaio de resisténcia a
corrosdo da pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratdério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizacdo desse ensaio.

¢ O fornecedor devera apresentar também laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio de acordo com
a ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos e métodos de
ensaio, ou, por laboratdrio acreditado para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 - Moveis
escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para

validagdo dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes
angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.
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Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentagdo.

Obs. 3: Deverdo ser enviadas as vias originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas cdpias legiveis,
coloridas e autenticadas.

¢ O fornecedor devera apresentar ainda, declaracdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de
injecdo para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de
"Declaracao tipo D".

CONTROLE DE QUALIDADE

¢ Os lotes de fabricagcdo poderdao ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
Comissdo Técnica do FNDE ou seus prepostos.

¢ O controle de qualidade compreende duas etapas: - Avaliacdo de Protétipo — 12 Etapa (detalhamento
conforme CIT); - Andlise da Produgdo — 22 Etapa (detalhamento conforme CIT).

NORMAS

¢ NBR 9050:2015 - Acessibilidade a edificacdes, mobilidrio, espacos e equipamentos urbanos.
¢ NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual.

* NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e métodos de ensaio.
3 - JUSTIFICATIVA

3.1. Atualmente o municipio de Tucurui possui 45 (quarenta e cinco) escolas devidamente distribuidas entre
a zona urbana e rural, contanto com aproximadamente 32 mil alunos distribuidos entre as creches,
Fundamental |, Il e educacdo de jovens e adultos com isso hd uma necessidade de aquisicdo de mais
mobilidrios considerando o desgaste natural sofrido pelo mobilidrio escolar ao longo do tempo, o que
provoca quebra e acarreta inutilidade destes tipos de moveis, impossibilitando a continuidade de seu uso.
Justifica-se a aquisicdo deste tipo de mobiliario para dar condicdes de funcionamento as Unidades Escolares.
As especificacdes técnicas constantes neste anexo e as exigéncias editalicias sdo necessdrias e
imprescindiveis para a obtencdo de boa qualidade e durabilidade do produto, compativeis com sua
finalidade. No procedimento licitatério levou-se em considera¢do, em todos os termos, também os itens,
natureza, economicidade e a finalidade dos produtos a serem adquiridos.

4 - RESPONSABILIDADES DO CONTRATANTE :

4.1. Rejeitar todo e qualquer produto que ndo atendam aos requisitos constantes nas especificagdes na
planilha descritiva;

4.2. Efetuar o pagamento na forma e no prazo estabelecido no Contrato e/ou Empenho.
4.3. Em caso de erro de execucdo do contrato, execucao imperfeita, mora de execuc¢do, inadimplemento

contratual ou ndo veracidade das informagdes prestadas, a Licitante ou a Contratada estd sujeita as sangdes
dispostas em Lei e nos termos do contrato acertado entre as partes.
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5-DO VALOR

5.1. O valor maximo estimado pelo Fundo Municipal de Educacdo, para a aquisicdo é de RS 868.919,00
(Oitocentos e sessenta e oito mil novecentos e dezenove reais).

5.2. O custo estimado foi apurado a partir de mapa de precos constante do processo administrativo,
elaborado com base no Sitema do Banco De precos conforme Instrucdo Normativa n? 73 de 05 agosto de
2020 Ministerio da Economia, INSTRUC/:\O NORMATIVA SEGES /ME N2 65, DE 7 DE JULHO DE 2021 e acérdio
18/75/2021 tcu pleno.

5.3. As despesas decorrentes da aquisicdo correrdo a conta de recursos e dotagdes orgcamentarias do
exercicio de 2021.

6 — CONDICOES DE PAGAMENTO:

6.1. O pagamento sera efetuado em até 30 (quinze) dias apds apresentacdo de nota Fiscal discriminada de
acordo com a Ordem de compras e acompanhada documento comprobatdria de entrega assinada pelo
responsavel de fiscalizagdo do contrato.

6.2. O pagamento sera creditado em favor da contratada, através de ordem bancaria, contra qualquer banco
indicado na proposta, devendo para isto, ficar explicitado o nome, nimero da agéncia e o numero da conta
corrente em que devera ser efetivado o crédito.

6.3. Nenhum pagamento serd efetuado a Empresa Contratada se a mesma ndo estiver em dias com suas
regularidades fiscal e trabalhista.

7 - CONTROLE DA EXECUGAO

7.1 A fiscalizacdo da contratacdo sera exercida pelo(a) Servidor(a) designado pela secretaria aos quais
competird dirimir as duvidas que surgirem no curso da execu¢do do contrato, e de tudo dara ciéncia a
Secretaria de Educacgao.

7.2 O fiscal do contrato anotard em registro proprio todas as ocorréncias relacionadas com a execu¢do do
contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos funcionarios eventualmente envolvidos,
determinando o que for necessario a regularizacdo das faltas ou defeitos observados e encaminhando os
apontamentos a autoridade competente para as providéncias cabiveis.

TUCURUI PA, 08/09/2021.

IRENE ELIAS s
RODRIGUES:0 fobacuesozsssosoato

ados: 2021.09.1009:29:36

2469090210 -oxo0

IRENE ELIAS RODRIGUES
Secretdria Municipal de Educagao

rma digital

Secretaria Municipal de Educacédo de Tucurui
\ Trav. Raimundo Ribeiro de Souza n° 01 — Centro

, CEP: 68456-180 — Tucurui-Para
\ \ CNPJ: 05.251.632/0001-41



Estado do Para

GOVERNO MUNICIPAL DE TUCURUI
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DE TUCURUI

ANEXO Il
MODELO DE DECLARACOES PREGAO ELETRONICO SRP 8/2021-056

DECLARA, na forma e sob as sancdes previstas na Lei 10.520/2002, que cumpre plenamente os
requisitos de HABILITACAO exigidos para participa¢do nesta licitacdo.

DECLARA ainda ter ciéncia que “A falsidade de declara¢do prestada objetivando os beneficios das leis
supracitadas, caracterizard o crime de que trata o Art. 299 do Cddigo Penal, sem prejuizo do
enquadramento em outras figuras penais e das san¢des administrativas previstas na Lei 8.666/93”.

DECLARA, sob as penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para sua habilitacao
no presente processo licitatério, referente ao Edital de Pregdo, ciente da obrigatoriedade de declarar
ocorréncias posteriores.

DECLARA, sob as penalidades cabiveis, que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo exigidos no
Edital — Art.26 § 12 . DECRETO 10.024/19.

DECLARA, sob as penas da lei, QUE estd ciente da proibicdo de empregar em horario noturno, perigoso
ou insalubre menores de 18 (dezoito) anos e de qualquer outro tipo de trabalho a menores de 16
(dezesseis) anos, salvo na condi¢do de aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, de acordo com o inciso
XXXIIl do artigo 72 da Constituicdo Federal de 1988 e em acordo com a Lei Federal n.2 9.854/99.

DECLARA, de que aceita e concorda com as condigdes expressas no Edital.

Local e data

Assinatura do representante legal ou procurador da licitante
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ANEXO Il - MINUTA DE CONTRATO

CONTRATO N2 «NUMERO_DO_CONTRATO»
PREGAO ELETRONICO SRP N¢ 8/2021-056
ORIGEM: ATA DE REGISTRO DE PRECOS N2 2021

O «NOME_DA CONTRATANTE», neste ato denominado CONTRATANTE, com sede na
«ENDERECO_DA_CONTRATANTE», inscrito no CNPJ (MF) sob o n2 «CNPJ_DA_CONTRATANTEVY,
representado pelo Sr¢ «NOME_RESP_LICITACAO», «CARGO_RESP_LICITACAO», portador do CPF n2
«CPF_RESP_LICITACAO», residente na «ENDERECO_RESP_LICITACAO», e de outro lado a firma
«EMPRESA_CONTRATADAV., inscrita no CNPJ (MF) sob o n2 «CPF_CNPJ_CONTRATADOW, estabelecida a
«ENDERECO_CONTRATADO», doravante denominada simplesmente CONTRATADA, neste ato
representada pelo Sr.(a) «NOME_REPRESENTANTE, residente na
«ENDERECO_REPRESENT_CONTRATADO», portador do «RG_CPF_REPRESENT_CONTRATADO», tem
entre si justo e avencado, e celebram o presente Instrumento, do qual sdo partes integrantes o Edital do
Pregdo Eletronico SRP n2 «NO_LICITACAO» e a proposta apresentada pela CONTRATADA, sujeitando-se
CONTRATANTE e CONTRATADA as normas disciplinares da Lei n? 10.520/02 e da Lei n? 8.666/93,
mediante as cldusulas que se seguem:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O presente Contrato tem como objeto «OBJETO_CONTRATADO»

«ITENS_CONTRATO»

CLAUSULA SEGUNDA - DO VALOR DO CONTRATO

2.1 Ovalor deste contrato, é de RS «VALOR_CONTRATADO» («VALOR_EXTENSO_CONTRATADO»).

2.2 Os quantitativos indicados na Planilha de Formagdo de Precos constante da proposta apresentada
pela CONTRATADA no Pregdo Eletronico SRP «NO_LICITACAO» sdo meramente estimativos, ndo
acarretando a Administracidlo do CONTRATANTE qualquer obrigacdo quanto a sua execugdo ou
pagamento.

CLAUSULA TERCEIRA - DO AMPARO LEGAL

3.1. A lavratura do presente Contrato decorre da realizagdo do Pregdo Eletrénico SRP n@
«NO_LICITACAO», realizado com fundamento na Lei n? 10.520, de 17 de julho de 2002, na Lei n?
8.666/93e nas demais normas vigentes.

CLAUSULA QUARTA - DA EXECUGAO DO CONTRATO

4.1. A execucdo deste Contrato, bem como os casos nele omissos regular-se-do pelas cldusulas
contratuais e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhes, supletivamente, os principios da

Teoria Geral dos Contratos e as disposi¢bes de direito privado, na forma do artigo 54, da Lei n? 8.666/93
combinado com o inciso Xll do artigo 55 do mesmo diploma legal.
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CLAUSULA QUINTA - DA VIGENCIA E DA EFICACIA

5.1. O prazo de vigéncia deste Contrato terd inicio em «DATA_INIC_VIG_CONTRATO» extinguindo-se em
«DATA_FINAL _VIG_CONTRATO», com validade e eficacia legal apds a publicacdo do seu extrato, tendo
inicio e vencimento em dia de expediente, devendo-se excluir o primeiro e incluir o ultimo.

CLAUSULA SEXTA - DOS ENCARGOS DO CONTRATANTE

6.1. Cabera ao CONTRATANTE:

6.2. - permitir acesso dos empregados da CONTRATADA as dependéncias do CONTRATANTE para a
entrega dos produtos;

6.3. - impedir que terceiros fornecam os produtos objeto deste Contrato;

6.4 - prestar as informacbes e os esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos empregados da
CONTRATADA;

6.5 - devolver os produtos que ndo apresentarem condi¢cdes de serem consumidos;

6.6 - solicitar a troca dos produtos devolvidos mediante comunicacdo a ser feita pelo Servico de
Almoxarifado;

6.7 - solicitar, por intermédio de Autorizacdo de Fornecimento expedida pelo Servico de Almoxarifado,
o fornecimento dos produtos objeto deste Contrato;

6.8 - comunicar a CONTRATADA, qualquer irregularidade no fornecimento dos produtos e interromper
imediatamente o fornecimento, se for o caso.

CLAUSULA SETIMA - DOS ENCARGOS DA CONTRATADA
7.1. Cabera a CONTRATADA:

7.2 - responder, em relacdo aos seus empregados, por todas as despesas decorrentes dos servicos, tais
como:

a) saldrios;

b) seguros de acidentes;

c) taxas, impostos e contribuigdes;
d) indenizagdes;

e) vales-refeicdo;

f) vales-transporte; e
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g) outras que porventura venham a ser criadas e exigidas pelo Governo.

7.3 - manter os seus empregados sujeitos as normas disciplinares do CONTRATANTE, porém sem
qualquer vinvulo empregaticio com o 6rgao;

7.4 - manter, ainda, os seus empregados identificados por cracha, quando em trabalho, devendo
substituir imediatamente qualquer um deles que seja considerado inconveniente a boa ordem e as
normas disciplinares do CONTRATANTE;

7.5 - respeitar as normas e procedimentos de controle e acesso as dependéncias do CONTRATANTE;

7.6 - responder pelos danos causados diretamente a Administragdo do CONTRATANTE ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo, durante o fornecimento do produto, ndo excluindo ou reduzindo essa
responsabilidade a fiscalizagdo ou 0 acompanhamento pelo CONTRATANTE;

7.8 - responder, ainda, por quaisquer danos causados diretamente a bens de propriedade do
CONTRATANTE, quando esses tenham sido ocasionados por seus empregados durante o fornecimento
do produto;

7.9 - efetuar a entrega do produto objeto da Autorizacdo de Fornecimento, de acordo com a
necessidade e o interesse do CONTRATANTE, no prazo de 3 (trés) dias Uteis apds o recebimento da
Autorizacdo de Fornecimento expedida pelo do Servico de Almoxarifado;

7.10 - efetuar a troca dos produtos considerados sem condi¢cdes de consumo, no prazo maximo de 24
(vinte e quatro) horas, contadas do recebimento da comunicacdo expedida pelo Servico de
Almoxarifado;

7.11 - comunicar ao Servigo de Almoxarifado do CONTRATANTE, por escrito, qualquer anormalidade
de carater urgente e prestar os esclarecimentos que julgar necessario; e

7.12 - a obrigacdo de manter-se, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as
obrigacdes assumidas, todas as condi¢des de habilitacdo e qualificacdo exigidas no Pregdo EletronicoSRP
n2 «NO_LICITACAO».

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES SOCIAIS, COMERCIAIS E FISCAIS
8.1. A CONTRATADA caber, ainda:

8.2 - assumir a responsabilidade por todos os encargos previdencidrios e obriga¢des sociais previstos
na legislagdo social e trabalhista em vigor, obrigando-se a salda-los na época prdpria, vez que os seus
empregados ndo manterdo nenhum vinculo empregaticio com o CONTRATANTE;

8.3 - assumir, também, a responsabilidade por todas as providéncias e obrigacGes estabelecidas na
legislagdo especifica de acidentes de trabalho, quando, em ocorréncia da espécie, forem vitimas os seus
empregados quando do fornecimento do produto ou em conexdao com ele, ainda que acontecido em

dependéncia do CONTRATANTE;

8.4 - assumir todos os encargos de possivel demanda trabalhista, civil ou penal, relacionadas ao
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fornecimento do produto, originariamente ou vinculada por prevencao, conexao ou continéncia; e

8.5 - assumir, ainda, a responsabilidade pelos encargos fiscais e comerciais resultantes da adjudicacao
deste Contrato.

8.5.1. A inadimpléncia da CONTRATADA, com referéncia aos encargos estabelecidos no item anterior,
nado transfere a responsabilidade por seu pagamento a Administracdo do CONTRATANTE, nem podera
onerar o objeto deste Contrato, razao pela qual a CONTRATADA renuncia expressamente a qualquer
vinculo de solidariedade, ativa ou passiva, para com o CONTRATANTE.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES GERAIS
9.1. Devera a CONTRATADA observar, também, o seguinte:

9.2 - expressamente proibida a contratacdo de servidor pertencente ao quadro de pessoal do
CONTRATANTE durante a vigéncia deste Contrato;

9.3 - expressamente proibida, a veiculacdo de publicidade acerca deste Contrato, salvo se houver
prévia autorizacdo da Administracdo do CONTRATANTE; e

9.4 - vedada a subcontratacdo de outra empresa para o fornecimento do produto objeto deste
Contrato.

CLAUSULA DECIMA - DO ACOMPANHAMENTO E DA FISCALIZACAO
10.1. - MAT. designado para esse fim, representando o

CONTRATANTE, permitida a contratacdo de terceiros para assisti-lo e subsidid-lo de informacdes
pertinentes a essa atribuicdo.

10.2. As decisOes e providéncias que ultrapassarem a competéncia do servidor designado para esse fim
deverao ser solicitadas a Autoridade Competente do(a) CONTRATANTE, em tempo habil para a adogao
das medidas convenientes.

10.3. A CONTRATADA devera manter preposto, aceito pela Administracdo do CONTRATANTE, durante o
periodo de vigéncia do Contrato, para representa-la administrativamente sempre que for necessario.

CLUASULA DECIMA PRIMEIRA - DA ATESTACAO

11.1. A atestagao das faturas correspondentes ao fornecimento do produto cabera ao Chefe do Servigo
de Almoxarifado do CONTRATANTE, ou a outro servidor designado para esse fim.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA DESPESA

12.1. A despesa com o fornecimento do produto de que trata o objeto, estd a cargo da dotagdo
orcamentdria:

FUNDO MUNICIPAL DE
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Exercicio 2021 Atividade; Classificagao econémica: 3.3.90.30.00 - Material de Consumo.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

13.1. A CONTRATADA devera apresentar nota fiscal para liquidacdo e pagamento da despesa pelo
CONTRATANTE, mediante ordem bancdria creditada em conta corrente ou cheque nominal ap
fornecedor no prazo de 10 (dez) dias contados da apresentacdo dos documentos junto a(o)
CONTRATANTE.

13.2. Para efeito de cada pagamento, a nota fiscal ou fatura devera estar acompanhada das guias de
comprovacao da regularidade fiscal para com a Seguridade Social (INSS), a Fazenda Federal, Estadual e
Municipal do domicilio ou sede do CONTRATADO e o FGTS, em original ou em fotocdpia autenticada.
13.3. O CONTRATANTE reserva-se o direito de recusar o pagamento se, no ato da atestacdo, os produtos
fornecidos ndo estiverem em perfeitas condi¢cées de consumo ou em desacordo com as especificacGes

apresentadas e aceitas.

13.4. O CONTRATANTE podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a multas ou
indenizacdes devidas pela CONTRATADA, nos termos deste Contrato.

13.5. Nenhum pagamento serd efetuado a CONTRATADA enquanto pendente de liquidacdao qualquer
obrigacdo financeira, sem que isso gere direito a alteracdo dos precos, ou de compensacdo financeira
por atraso de pagamento.

13.6. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a CONTRATADA ndo tenha concorrido de
alguma forma para tanto, fica convencionado que a taxa de compensac¢do financeira devida pelo
CONTRATANTE, entre a data acima referida e a correspondente ao efetivo pagamento da parcela, ser a
seguinte:

EM=1xNxVP

Onde:

EM = Encargos moratdrios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;

VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacido financeira = 0,0001644, assim apurado:

I =(TX)
365

| = (6/100)
365

I =0,0001644
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TX = Percentual da taxa anual =6%.

13.7 - A compensagao financeira prevista nesta condicao serd incluida em fatura a ser apresentada
posteriormente.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ALTERACAO DO CONTRATO

14.1. Este Contrato podera ser alterado nos casos previstos no art. 65 da Lei 8.666/93, desde que haja
interesse da Administracdo do CONTRATANTE, com a apresentacao das devidas justificativas.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO AUMENTO OU SUPRESSAO

15.1. No interesse da Administracdo do CONTRATANTE, o valor inicial atualizado deste Contrato poderd
ser aumentado ou suprimido até o limite de 25% (vinte e cinco por cento), conforme disposto no artigo
65, paragrafos 12 e 29, da Lei n2 8.666/93.

15.2. A CONTRATADA fica obrigada a aceitar nas mesmas condi¢Ges licitadas os acréscimos ou
supressées que se fizerem necessdrios, até o limite ora previsto, calculado sobre o valor a ser
contratado.

15.3. Nenhum acréscimo ou supressao podera exceder o limite estabelecido nesta cldusula, salvo as
supressoes resultante de acordo celebrado entre as partes contratantes.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DAS PENALIDADES

16.1. Pela inexecucdo total ou parcial deste Contrato, ou pelo descumprimento dos prazos e demais
obrigac6es assumidas, a Administracdo do CONTRATANTE poderd, garantida a prévia defesa, aplicar a
CONTRATADA as seguintes sangdes:

16.2 - adverténcia;

16.3- multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total deste Contrato, no caso de inexecugdo total,
recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da comunicagao oficial;

16.4 - multa de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de atraso e por ocorréncia, até o maximo de
10% (dez por cento) sobre o valor total deste Contrato, quando a CONTRATADA, injustificadamente ou
por motivo ndo aceito pelo CONTRATANTE, deixar de atender totalmente a solicitagdao ou a Autorizagao
de Fornecimento previstas nos subitens 7.7 e 7.8 da Clausula Sétima deste Contrato, recolhida no prazo
maximo de 15 (quinze) dias, contado da comunicagao oficial;

16.5 - multa de 0,3% (trés décimos por cento) por dia de atraso e por ocorréncia, até o maximo de 10%
(dez por cento) sobre o valor total deste Contrato, quando a CONTRATADA, injustificadamente ou por
motivo ndo aceito pelo CONTRATANTE, atender parcialmente a solicitagdo ou a Autorizacdo de
Fornecimento previstas nos subitens 1.7 e 1.8 da Cldusula Sétima deste Contrato, recolhida no prazo
mximo de 15 (quinze) dias, contado da comunicagéo oficial;

16.6- suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a
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Administracdo Publica, por até 2 (dois) anos.
16.7 Ficar impedida de licitar e de contratar com a Administracdo Publica, pelo prazo de até 5 (cinco)
anos, garantido o direito prévio da citacdo e da ampla defesa, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prdpria autoridade que
aplicou a penalidade, a CONTRATADA que:

16.7.1- ensejar o retardamento da execu¢ao do objeto deste Contrato;

16.8- ndo mantiver a proposta, injustificadamente;

16.9- comportar-se de modo inidéneo;

16.10- fizer declaragdo falsa;

16.11- cometer fraude fiscal;

16.12- falhar ou fraudar na execugao do Contrato;

16.13 nao celebrar o contrato;

16.14- deixar de entregar documentacao exigida no certame;

16.15- apresentar documentagao falsa.
16.16. Além das penalidades citadas, a CONTRATADA ficara sujeita, ainda, ao cancelamento de sua
inscricdo no Cadastro de Fornecedores do CONTRATANTE e, no que couber, as demais penalidades
referidas no Capitulo IV da Lei n.2 8.666/93.
16.17. Comprovado impedimento ou reconhecida forca maior, devidamente justificado e aceito pela
Administracdo do CONTRATANTE, em relagdo a um dos eventos arrolados no item 2 desta Clausula, a
CONTRATADA ficara isenta das penalidades mencionadas.
16.18. As sanc¢Oes de adverténcia e de impedimento de licitar e contratar com a Administracdo do
CONTRATANTE, poderdo ser aplicadas a CONTRATADA juntamente com a de multa, descontando-a dos
pagamentos a serem efetuados.

CLAUSULA DECIMA SETIMA - DA RESCISAO

17.1. A inexecucado total ou parcial do Contrato enseja a sua rescisdo, conforme disposto nos artigos 77
a 80 da Lei n? 8.666/93.

17.2. Arescisdo do Contrato poderad ser:
17.2.1 - determinada por ato unilateral e escrito da Administragdo do CONTRATANTE, nos casos

enumerados nos incisos | a Xl e XVII do artigo 78 da Lei mencionada, notificando-se a CONTRATADA
com a antecedéncia minima de 30 (trinta) dias;
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17.2.2 - amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da licitacdo, desde que haja
conveniéncia para a Administracdo do CONTRATANTE;

17.2.3 - judicial, nos termos da legislacao vigente sobre a matéria.

17.3. A rescisdo administrativa ou amigdvel deverd ser precedida de autorizacdo escrita e fundamentada
da autoridade competente.

17.4 - Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados nos autos do processo, assegurado
o contraditério e a ampla defesa.

CLAUSULA DECIMA OITAVA - DA VINCULAGAO AO EDITAL E A PROPOSTA DA CONTRATADA

18.1. Este Contrato fica vinculado aos termos do Pregdo Eletrénico SRP n2 «NO_LICITACAO», cuja
realizacdo decorre da autorizacdo do Sr2. «kNOME_RESP_LICITACAO», e da proposta da CONTRATADA.

CLAUSULA DECIMA NONA - DO FORO

19.1. As questdes decorrentes da execucdo deste Instrumento, que ndo possam ser dirimidas
administrativamente, serdo processadas e julgadas no Foro do Municipio de «CIDADE», com exclusdo de
qualquer outro por mais privilegiado que seja.

E, para firmeza e validade do que foi pactuado, lavrou-se o presente Contrato em 3 (trés) vias de igual
teor e forma, para que surtam um sé efeito, as quais, depois de lidas, sdo assinadas pelas
representantes das parte, CONTRATANTE e CONTRATADA, e pelas testemunhas abaixo.

«CIDADE» - «UF_MUNICIPIO», «DATA_DO_CONTRATO»

«NOME_DA_CONTRATANTE»
CNPJ(MF) «CNPJ_DA_CONTRATANTE»
CONTRATANTE

«EMPRESA_CONTRATADA»
«CPF_CNPJ_CONTRATADO»
CONTRATADO(A)

Testemunhas:
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ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Aos  «DATA_ATA_REGISTRO_PRECOS», o  Municipio de  «CIDADE», com sede na
«ENDERECO_PREFEITURAY, nos termos da Lei n2 10.520, de 17 de julho de 2002, publicada no D.O.U. de
18 de julho de 2002, e das demais normas legais aplicaveis, em face da classificacdo da proposta
apresentada no Pregao Eletronico para Registro de Pre¢os n® «NO_LICITACAO», RESOLVE registrar os
precos para (objeto licitado), tendo sido os referidos precos oferecidos pela empresa cuja proposta foi
classificada em primeiro lugar no certame supracitado.

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO
«OBJETO_LICITADO»
CLAUSULA SEGUNDA - DA VALIDADE DOS PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos terd validade por 12 (doze) meses contados a partir da sua
assinatura.

Paragrafo primeiro: Durante o prazo de validade desta Ata de Registro de Precos, a CONTRATANTE nao
estard obrigada a adquirir os produtos citados na Clausula Primeira exclusivamente pelo Sistema
Registro de Precos, podendo fazé-lo por meio de outra licitacdo, quando julgar conveniente, sem que
caiba recurso ou indenizagao de qualquer espécie ao FORNECEDOR, sendo, entretanto, assegurada ao
beneficiario do registro, a preferéncia de fornecimento em igualdade de condicdes.

Paragrafo segundo: A partir da assinatura da Ata de Registro de Precos o fornecedor assume o
compromisso de atender, durante o prazo de sua vigéncia, os pedidos realizados, e se obriga a cumprir,
na integra, todas as condi¢des estabelecidas, ficando sujeito, inclusive, as penalidades legalmente
cabiveis pelo descumprimento de quaisquer de suas clausulas.

CLAUSULA TERCEIRA - DA UTILIZACAO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

Poderad utilizar-se desta Ata de Registro de Precos qualquer drgdo ou entidade da Administragdo Publica
Municipal que ndo tenha participado do certame licitatdrio, mediante prévia consulta ao contratante,
desde que devidamente comprovada a vantagem.

Paragrafo primeiro: Os Orgdos e entidades que n3o participarem do Registro de Pregos, quando
desejarem fazer uso da presente Ata de Registro de Precgos, deverdao manifestar seu interesse junto ao
Contratante, para que este indique os possiveis fornecedores e respectivos precos a serem praticados,
obedecida a ordem de classifica¢do.

Paragrafo segundo: Caberd ao fornecedor beneficidrio da Ata de Registro de Pregos, observadas as
condi¢cbes nela estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, independente dos
guantitativos registrados em Ata, desde que este fornecimento ndo prejudique as obriga¢des assumidas
com o Contratante.
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Paragrafo terceiro: As aquisicdes adicionais por outros orgdos ou entidades ndo poderdo exceder, por
6rgao ou entidade, a cinquenta por cento dos quantitativos registrados na presente Ata de Registro de
Precos.

CLAUSULA QUARTA - DO LOCAL E PRAZO DE ENTREGA

O recebimento, o local e o prazo de entrega dos bens deverdo ocorrer de acordo com as especificacdes
contida na ordem de compra, ndo podendo ultrapassar o prazo de 10 (dez) dias da expedicdo da
mesma.

Paragrafo Unico: A empresa que n3o cumprir o prazo estipulado sofrera as sangdes previstas no Edital
em conformidade com a Lei 8.666/93 e suas alteragoes.

CLAUSULA QUINTA - DO PAGAMENTO

O pagamento serd efetuado mediante a entrega dos produtos acompanhados da fatura (nota fiscal),
discriminada de acordo com a nota de empenho, apds a conferéncia da quantidade e qualidade dos
materiais por gestor a ser designado pela contratante. Observado o recebimento definitivo da Nota
Fiscal emitida pela empresa com discriminagdo dos bens, juntamente com o Termo de Recebimento,
serd esta atestada e encaminhada a administragdo da entidade contratante para fins liquidagao.

Paragrafo Primeiro: O pagamento serd creditado em favor do FORNECEDOR, por meio de ordem
bancéria ou cheque nominativo, o qual ocorrera até 30(trinta) dias corridos do recebimento definitivo
dos materiais, apds a aceita¢do e atesto nas Notas Fiscais/Faturas.

Paragrafo Segundo: Sera procedida consulta "em sitios oficiais" antes do pagamento a ser efetuado ao
FORNECEDOR, para verificacdo da situacdo do mesmo, relativamente as condi¢des exigidas na
contratacdo, cujos resultados serdo impressos e juntados aos autos do processo proprio.

Paragrafo Terceiro: Caso haja aplicacdo de multa, o valor sera descontado de qualquer fatura ou crédito
existente na contratante em favor do FORNECEDOR. Caso a multa seja superior ao crédito
eventualmente existente, a diferenca sera cobrada Administrativamente ou judicialmente, se
necessario.

Paragrafo Quarto: Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada ndo tenha
concorrido de alguma forma para tanto, fica convencionada a taxa de atualiza¢do financeira devida pela
contratante, entre a data acima referida e a correspondente ao efetivo adimplemento do fornecimento,
mediante a aplica¢do da seguinte férmula:

EM=I x N x VP

Onde:

EM= Encargos Moratérios

N = ndmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento.
VP = Valor da parcela pertinente a ser paga;

TX = percentual da Taxa anual = 6%
I = indice de compensacio financeira, assim apurado:
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I = (TX/100) _1=(6/100) _ 1=0,00016438
365 365

A compensag¢do financeira prevista nesta condicdo serd cobrada em Nota Fiscal/Fatura, apds a
ocorréncia.

CLAUSULA SEXTA - DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO
A entrega dos produtos s estard caracterizada mediante solicitacdo do pedido do bem.

O fornecedor ficara obrigado a atender todos os pedidos efetuados durante a vigéncia desta Ata,
mesmo que a entrega deles decorrente estiver prevista para data posterior a do seu vencimento.

CLAUSULA SETIMA - DAS PENALIDADES

Pela inexecucdo total ou parcial do objeto do Pregdo Eletrénico para Registro de Pregos n°
«NO_LICITACAO», a Administracdo da entidade contratante poder3, garantida a prévia defesa, aplicar as
fornecedoras as seguintes sang¢des:

I - Adverténcia, que serd aplicada por meio de notificacdo via oficio, mediante contra-recibo do
representante legal da contratada estabelecendo o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para que a empresa
licitante apresente justificativas para o atraso, que sé serdo aceitas mediante crivo da Administracao;

Il - multa de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso pelo descumprimento das obrigacGes
estabelecidas, até o maximo de 10% (dez por cento) sobre o valor dos produtos ndo entregues,
recolhida no prazo maximo de 15 (quinze) dias corridos, uma vez comunicada oficialmente;

Il - multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do material ndo entregues, no caso de inexecugdo total
ou parcial do objeto contratado, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contado da
comunicagdo oficial, sem embargo. de indenizacdo dos prejuizos porventura causados ao contratante
pela ndo execucgdo parcial ou total do contrato.

Paragrafo Primeiro - Ficard impedida de licitar e de contratar com a Administracdo Publica, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, garantido o direito prévio da citacdo e de ampla defesa, enquanto perdurar os
motivos determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prdpria
autoridade que aplicou a penalidade, a licitante que convocada dentro do prazo de validade da sua
proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar a documentagdo exigida para o certame ou
apresentar documentagdo falsa, ensejar o retardamento da execugdo do seu objeto, ndo mantiver a
proposta, falhar ou fraudar na execugao do objeto pactuado, comportar-se de modo inidoneo ou
cometer fraude fiscal.

Paragrafo Segundo - As sanc¢des previstas no inciso | e no paragrafo primeiro desta clausula poderao ser
aplicadas juntamente com as dos incisos “lI” e “llI”, facultada a defesa prévia do interessado, no

respectivo processo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis.

Paragrafo Terceiro - Se a multa for de valor superior ao valor da garantia prestada, além da perda desta,
respondera a empresa fornecedora pela sua diferencga, a qual serd descontada dos pagamentos devidos
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pela Administracdo ou, quando for o caso, cobrada judicialmente.

Paragrafo Quarto - As penalidades serdo obrigatoriamente registradas junto ao cadastro de
fornecedores da entidade contratanteno, e no caso de suspensdo de licitar, o licitante devera ser
descredenciado por igual periodo, sem prejuizo das multas previstas no Edital e das demais cominacgdes
legais.

CLAUSULA OITAVA - DO REAJUSTAMENTO DE PREGOS

A Ata de Registro de Precos podera sofrer alteracées obedecidas as disposi¢cGes contidas no art. 65, da
Lei n2 8.666/1993.

Paragrafo Primeiro: O preco registrado podera ser revisto em face da eventual reducdo daqueles
praticados no mercado, ou em razdo de fato que eleve o custo dos bens registrados.

Paragrafo Segundo: Quando o preco inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se
superior ao preco praticado no mercado, o Contratante convocara o fornecedor, visando a negociagao
para reducdo de precos e sua adequacao ao praticado pelo mercado.

Paragrafo Terceiro: Frustrada a negociacao, o fornecedor serd liberado do compromisso assumido.

Paragrafo Quarto: Na hipotese do paragrafo anterior, o Contratante convocard os demais fornecedores,
visando igual oportunidade de negociacao.

Paragrafo Quinto: Quando o pregco de mercado tornar-se superior aos pre¢os registrados e o
fornecedor, mediante requerimento devidamente comprovado, ndo puder cumprir o compromisso, o
Contratante podera:

| - Liberar o fornecedor do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade, confirmando a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados, e se a comunicagao ocorreu antes do pedido do
fornecimento;

Il - Convocar os demais fornecedores, visando igual oportunidade de negociacao.

Paragrafo Sexto: Ndo havendo éxito nas negociacdes, o Contratante procedera a revogacdo da Ata de
Registro de Precos, adotando as medidas cabiveis para obtenc¢do da contratagdo mais vantajosa.

CLAUSULA NONA - DAS CONDICf)ES DE RECEBIMENTO DO OBJETO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
O recebimento do objeto constante da presente ata estda condicionado a observancia de suas
especificagdes técnicas, amostras, e quando couber embalagens e instrugdes, cabendo a verificagdo ao

representante designado pela contratante.

Paragrafo Primeiro: Os produtos deverdo ser novos, assim considerados de primeiro uso, e deverao ser
entregues no enderec¢o constante na ordem de compra, acompanhados das respectivas notas fiscais;

Paragrafo Segundo: Serdo recebidos da seguinte forma:
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| - Provisoriamente, no ato de entrega, para efeito de posterior verificacdo da conformidade do material
com as especificagcdes constantes da proposta da empresa, marca, modelo e especifica¢des técnicas.

Il - Definitivamente, apds a verificacdo da qualidade, da quantidade dos produtos e sua conseqliente
aceitacdo, mediante a emissdao do Termo de Recebimento Definitivo assinado pelas partes em até 5
(cinco) dias uteis apds o recebimento provisério.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

O Fornecedor tera o seu Registro de Precos cancelado na Ata, por intermédio de processo
administrativo especifico, assegurado o contraditdrio e ampla defesa:

e A pedido, quando:

- comprovar a impossibilidade de cumprir as exigéncias da Ata, por ocorréncia de casos fortuitos ou de
forca maior;

- 0 seu preco registrado se tornar, comprovadamente, inexequivel em funcdo da elevacdo dos precos de
mercado dos insumos que compdem o custo do material.

e Por iniciativa do Ministério da Justica, quando:

- ndo aceitar reduzir o preco registrado, na hipétese deste se tornar superior aqueles praticados no
mercado;

- perder qualquer condig¢ao de habilitagao ou qualificagdo técnica exigida no processo licitatoério;

- por razdes de interesse publico, devidamente, motivadas e justificadas;

- ndo cumprir as obrigacées decorrentes da Ata de Registro de Precos;

- ndo comparecer ou se recusar a retirar, no prazo estabelecido, os pedidos decorrentes da Ata de
Registro de Precos;

- caracterizada qualquer hipdtese de inexecug¢do total ou parcial das condi¢des estabelecidas na Ata de
Registro de Precos ou nos pedidos dela decorrentes.

e Automaticamente:

- por decurso de prazo de vigéncia da Ata;

- quando nao restarem fornecedores registrados;

Em qualquer das hipdteses acima, concluido o processo, a contratante fara o devido apostilamento na
Ata de Registro de Precgos e informard aos fornecedores remanescentes, caso haja nova ordem de
registro.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA AUTORIZAGAO PARA AQUISICAO E EMISSAO DAS ORDENS DE
COMPRA

As aquisicOes do objeto da presente Ata de Registro de Pregos serdo autorizadas, caso a caso, pela
contratante.

Paragrafo Unico: A emissdo das ordens de fornecimento, sua retificagdo ou cancelamento, total ou
parcial, sera igualmente autorizada pelo drgdo requisitante.
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CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES
O licitante registrado na Ata de Registro de Precos estard obrigado a fornecer, quando solicitados,
guantitativos superiores aqueles registrados, em funcdo do direito de acréscimo de até 25% (vinte e

cinco por cento) de acordo com o § 12 do art. 65, da Lei n® 8.666/93.

Paragrafo Primeiro: Na hipdtese prevista no item anterior, a contratagdo se dard pela ordem de registro
e na razao dos respectivos limites de fornecimento registrados na Ata.

Paragrafo Segundo: A supressdo dos materiais registradas nesta Ata poderd ser total ou parcial, a
critério da Administracdo, considerando-se o disposto no paragrafo 42 do artigo 15 da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOS PRECOS E ITENS DE FORNECIMENTO
Os precos ofertados pela empresa classificada em primeiro lugar, signataria da presente Ata de Registro
de Pregos, constam na CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBJETO, que se constitui a presente Ata de Registro

de Pregos.

Paragrafo Unico: Os precos, expressos em Real (RS$), serdo fixos e irreajustaveis pelo periodo de 12
(doze) meses, contado a partir da assinatura da presente Ata de Registro de Precos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGAGOES DO FORNECEDOR

A empresa fornecedora compromete-se a cumprir as obrigagdes constantes no edital e contrato, sem
prejuizo das decorrentes das normas, dos anexos e da natureza da atividade.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
Sdo obrigagdes do CONTRATANTE, além das constantes no edital e do Contrato:

Paragrafo Primeiro: Efetuar o(s) pagamento(s) da(s) Nota(s) Fiscal(ais)/Fatura(s) da contratada, apds a
efetiva entrega dos materiais e emissdao do Termo de Recebimento Definitivo;

Paragrafo Segundo: Acompanhar e fiscalizar a execugdo do Contrato por intermédio do fiscal
especialmente designado, de acordo com a Lei 8.666/93 e posteriores alteragdes.

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DAS DISPOSICOES FINAIS

Integram esta Ata o Edital do Pregdo Eletronico para Registro de Pregos n? «NO_LICITACAO» e a
proposta da empresa classificada em 12 lugar.

Paragrafo Primeiro: Os casos omissos serdo resolvidos pelo Pregoeiro, com observancia das disposi¢cdes
constantes das Leis n2s 8.666/93 e 10.520/2002 e demais normas aplicaveis.

Paragrafo Segundo: A publicacdo resumida desta Ata de Registro de Prego na imprensa oficial, condi¢do
indispensavel para sua eficdcia, sera providenciada pelo Contratante.
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Paragrafo Terceiro: As questbes decorrentes da utilizacdo da presente Ata, que ndo possam ser

dirimidas administrativamente, serdao processadas e julgadas no foro da cidade de «CIDADE», com
exclusao de qualquer outro.

E, por estarem assim, justas e contratadas, firmam o presente instrumento em 2 (duas) vias de igual teor
e forma, na presenca das testemunhas que também o subscrevem.

«CIDADE»-«UF_MUNICIPIO», «DATA_ATA_REGISTRO_PRECOS_COMUM»

MUNICIPIO DE «CIDADE»
C.N.P.J. n2 «CGC_PREFEITURA»
CONTRATANTE

«ASSINAT_LICITANTES_VENC»

CNPJ: 05.251.632/0001-41
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